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1 Obsah baleni

Univerzalni frézka je dodavana samostatné ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami, s timto
prislusenstvim

5) vrtaci sklicidlo 3 -16 / B18 + klicka sklicidla
2) upinaci Sroub nastroje M12 6) kli¢ plochy 22 - 24 mm

3) redukéni pouzdro Mk Il / Mk IV 7) imbus kli¢ 5, 6 mm

4)trn Mk IV-M12/B -18 8) vyrazeci klin

1) tfi runi kola posuvu

2 Uvod

Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni univerzalni frézky FP-48SP od firmy PROMA CZ
s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpelnostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bé&zném
technologickém vyuZziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto je tfeba, aby
obsluhujici dfive, nez zacne stroj pouzivat, pozorné procetl tento ndvod a porozumeél mu. Vylouéi se tim chyby jak
pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokou$ejte se proto uveést stroj do provozu dfive, nez jste si
precetli vSechny instrukce a dokud jste neporozumeéli kazdé funkci a postupu.

3  Ugel pouziti

Univerzalni frézka se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilct. Stroj je uréen pro vSechny
dulezité funkce vrtani a frézovani: vertikalni, horizontalni, ale iuhlové. Posuv je Fizeny ru¢né . Frézku lze vyuZzit

v nastrojarskych dilnach, udrzbach, malych a stfednich vyrobnich provozech.

4 Technicka data

Otacky vietene 80-1250 ot./min. (6 st.)
Max. vrtany primér: 45mm

Doporuéeny max. frézovany primér 32/80 mm

Nataceni hlavy: +90°

Rychlost posuvu vietena 0,06, 0,09, 0,13, 0,20, 0,25, 0,36 (6 st.)
Rozmeér stolu 800x240 mm

Rozmér zakladny 400x620 mm

Celkova vyska 1400 mm

Zdvih vietene 130 mm

Vylozeni vietene 279 mm

Max. vzdalenost vietene od stolu 425 mm

"T"drazka 16 mm

Kuzel vietene MK IV

PFikon 1500 W / 400V

Napéti 3/NPEAC/400V 50Hz
Kryti motoru IP54

Otacky motoru 1400 ot./min.

Hmotnost 380 kg

St ra, /7!
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5 Hodnoty hluku zarizeni

Hladina akustického vykonu A (L) Hladina hluku (A) v misté obsluhy ( L A, )
Ly»=76,6 dB(A) - Hodnota naméfena s technologii. L,Aeq= 73,0 dB (A) - Hodnota naméfena s technologii.
Lya=71,8 dB(A) - Hodnota naméfena bez technologie. LAeq= 70,2 dB (A) - Hodnota naméfena bez technologie

Uvedené vysledky vyhovuji hodnotam stanovenym podle Hygienickych predpis MZ CR sv. 37/1977, oddil II.

6 Bezpecnostni zarizeni

Tento stroj je opatifen bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj. Bezpe€nostni zafizeni je tvofeno
jednim koncovym vypinacem maximalniho vysunu vietena a jednim koncovym spinacem krytu skli¢idla frézky.
Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozorfiujici na rizna nebezpedi.
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1 - Pted zapocetim prace na frézce ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na pravée strané pfevodoveé skfiné

-_—

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomiucky zraku!
Stitek je umistén na pravée strané prevodove skfiné

3 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomucky sluchu!
Stitek je umistén na pravé strané prfevodové skfiné

4 - VAROVANI! Pii sejmutém krytu - nebezpeé&i urazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu ovladaciho panelu

5 - Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

6 - POZOR! Nebezpeci urazu hornich kon¢etin!
Stitek je umistén na ochranném krytu nastroje s koncovym vypinacem

7 - Upozornéni! Dbejte, aby navod k obsluze byl peclivé uschovan

q{g‘" pro dal$i pfipadné objednani nahradnich dila!
5 Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné
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8 - VAROVANI ! Pii sejmutém krytu - nebezpeéi trazu elektrickym proudem !
Stitek je umistén na krytu svorkovnice motoru

9 - POZOR!

10 - ETETE NAVOD K POUZITI!

11 - NEMENTE OTAGKY DOKUD SE VRETENO NEDOTOGI !
Stitek je umistén na Cele prevodové skfiné

7  Konstrukce stroje

Univerzalni frézku tvofi pfevazneé skupina litinovych odlitk(i. Pohon frézky zajiStuje asynchronni motor, ktery je pfes
pfirubu pfipojen k pfevodové skfini. Tato pfevodova skfifi je namontovana oto¢né na prizmatickém sloupu frézky a
zajistuje obrabéni pod uhlem. Sloup frézky je pfimontovan k zakladné obsahujici posuvné uloZeny kfizovy stll. Podélny i
pfi€ny posuv pracovniho stolu je ovladan manualné.

Obsluzna mista

Na univerzalni frézce je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIné ovladat stroj. Je to z ¢ela stroje, odkud Ize
bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete vtomto navodu k obsluze.

8 Popis obsluznych prvkii

1) Sloup frézky s prizmatickym

vedenim 17 - 1
2) Kolo pro volbu rychlosti 16

strojniho posuvu 15 >
3) Krytka sloupu 14 e
4) Ruéni kolo mikroposuvu

vietene 13 3
5) Paka posuvu vietene 1‘2‘ 4.
6) Kryt nastroje s koncovym 1 5

spinatem

7) Ruéni kolo podélného posuvu

8) Nonius pfiéného Sroubu 6
9) Ruéni kolo pfiéného posuvu
10) Vymezovaci pravitko (klin) 10
11) Vieteno o
7
12) Péka aretace vietene 9

13) Radici paka pfevodové skfiné

14) Sroub nalévaciho otvoru pro
prevodovy olej

15) Kryt Sroubu nastroje

16) Motor

17) Klika zdvihu vreteniku
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9 Doprava a montaz

Univerzalni frézka je pfepravovana na drevéné paleté, ke které je pfipevnéna Srouby. Okolo stroje je
dfevéna konstrukce oblozena preklizkou. Stroj je uvnitf zabalen do igelitového pytle. VSechny nachyiné kovové
plochy jsou zakryty konzervacni latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na odstranéni této
konzervacni latky se nejcastéji pouziva technicky benzin nebo jina odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO
fedidlo, které pasobi na okolni barvu negativné. Po oCisténi pouzivejte béZny konzervaéni olej a naneste jej na
vSechny brousené plochy, jako napfiklad kfizovy stil, sloup, nebo vieteno.

Zavéseni stroje Roztece dér zakladny frézky

560 mm

320 mm

10 Manipulace a instalace stroje

Pro snadnéjSi manipulaci se strojem slouzi nakres zavéSeni frézky. Po protazeni lana pod hlavou
stroje vznikne zavésny bod (pouze pro lana s minimalni nosnosti 350 kg). Pfi instalaci stroje dbejte na to, aby
obsluha stroje méla dostatek mista a mohla snadno pracovat se vSemi ovladacimi prvky.

— Upozornéni: Zajistéte bezpecné ustaveni stroje a jeho pfipevnéni k zakladu (na pevnou plochu,
ktera odpovida materiadlem a zatiZzeni strojem ). NedodrZeni této podminky mlze zpUsobit nepfedvidany pohyb
stroje (Casti stroje) ajeho nasledné poskozeni.

Rozte€e dér na zékladné frézky, potfebné k instalaci stroje, jsou zakresleny vtomto navodu k pouZiti.
K pevnému pfichyceni samotného stroje k zakladné slouzi otvory o priméru 15 mm v zakladné univerzalni
frézky. Pokud budete stroj instalovat s podstavcem (zvlastni pfisluSenstvi), jsou rozteCe dér uvedeny u
pfisluSenstvi.
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11 Mazani

Mazaci body stroje jsou oznaceny na 1 - Tlakové maznice Paas,
mazacim planu piktogramem kapky. Pouzivejte 2 - Nalévaci otvor S
odpovidajici druhy mazadel. Do pfevodovky, maznic a vieteniku
na ostatni plochy pouzivejte olej.

Doporuceny typ oleje ma ozna¢eni MOGUL
LK 22. Tento typ loziskového oleje je vhodny do
vietenikové skfiné univerzalni frézky i do oznacenych
tlakovych maznic stroje. VSechna loZiska stroje jsou
oboustranné zakrytd, tudiz nevyzaduji dodate¢né
promazani, jsou bezudrzbova. Vymeénu stavajiciho
oleje ve vieteniku doporu€ujeme provést po cca 30-40
hodinach provozu. Dal$i vyménu provadime po 200 -
250 hodinach provozu stroje. Nasledné pravidelné
vymény naplné vieteniku provadime jedenkrat za rok.

Pravidelné promazavani tlakovych maznic a
styénych brousenych ploch zvySuje Zivotnost stroje,
proto doporuc€ujeme provést tuto Cinnost vzdy pfedipo
praci na stroji.

12  Pohon frézky

Pohon univerzalni frézky zajiStuje tfifazovy asynchronni motor, pfipojeny prfes pfirubu k naklopné
prevodové skfini. Tyto pfevody v olejové Iazni pfenaseji vysledné otacky pres tfi hfidele pfimo na vieteno. Vysledné
otacky vietena zvolime kombinaci dvou pfevodovych pak podle tabulky pfevodd.

Ovladani pohonu vietene frézovaciho zafizeni se zajiStujte elektrickym vypinaéem pfipevnénym na levé
strané vreteniku (viz.str.8). Po stlaceni zeleného tlagitka "I" se uvede do chodu vieteno. K zastaveni vietena slouzi
Cervené tlacitko "0". Kolébkovy pfepinac slouzi k ovladani sméru otaéeni vietene. Pro zvySeni bezpecnosti je stroj
vybaven STOP tlacitkem se zamkem. Pouziva se jako tlacitko nouzového zastaveni.

Posuv vietene frézky je mozné provést dvéma zplsoby. Jednim ze zpusobl je standardné pres paku
posuvu vietena, ktera slouzi pfedevsim k vrtani nebo k nastaveni hrubovaci tfisky frézovani (maximalné 2 mm).
Druhému zpusobu fikame mikroposuv. Tento posuv se pouziva vzdy, kdyz je zapotfebi jemného posuvu vietene.
Po utazeni aretacniho Sroubu mikroposuvu je mozné pfes Snekovy prevod otacet klikou mikroposuvu a tim
postupné docilit pfes nonius poZzadované hloubky obrabéni. Vzhledem k vilim $nekového pfevodu nelze docilit
presného nacitani vysunu vietene. Jakmile nastavite pozadovanou hodnotu a stahnete vieteno klikou (aretace
vietena), tak po nasledovném povoleni kliky a nastaveni dalsi hodnoty, neni vzdy souhrna hodnota spravna! Proto
doporucujeme po zafrézovani do materialu kontrolovat rozméry kalibrovanym méfidlem.

Ovladani pfiéného i podélného sméru pohybu stolu Ize provést pouze manualnim zplsobem. Tento
kiizovy mechanizmus ma také moznost vymezeni vile zkosenym pravitkem. Po nastaveni do poZzadované polohy
Ize oba stoly zajistit pakou aretace. Sife drazky stolu pro vodici kameny svéraku, upinek a dal$iho pfislusenstvi je
16 mm.

_Upozornéni: Pred sejmutim krytu upinaciho Sroubu nastroje dbejte na nebezpeci Urazu rotujici hfideli.

Mikroposuv

1 - kolo pro zvoleni rychlosti strojniho posuvu
2 - kolo pro manualni posuv vietene

(pouziva se pouze pokud je na vySe umisténém
kole zvolena pozice "0")

3 - nonius vietene

4 - pfevodova skfin strojniho posuvu

5 - paka posunu vietene

pfi stlaCeni paky smérem od stroje se pfes
spoustéci mechanizmus sepne strojni posuv

6 - naboj kola (posunu vietene)
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o = = Mozné pozice
OTACKY VRETENE prevodovych pak
(ot/min)
L---1 | 80
L---2 | 15 T
L---3 | 260 Rozméry "T" drazky
pracovniho stolu
H---1] 380 2
16
H---2 | 710 i
H---3 | 1250 r 3
/ Y
_ A Sefizeni pravitkem T BT
J P Y
1 - Nastavitelny doraz 2~
podélného posuvu stolu
3 2-Aretace pfiéného stolu 7
3 - Vymezovaci Sroub pravitka _3 / 1-Aretace podélného stolu
4 4 - Pravitko stolu 2 - Vymezovaci Sroub pravitka

3 - Pravitko stolu

13  Elektricky systém a jeho ovladani

Elektricky systém je zapojen dle uvedeného schématu.
Napéti: 3/N/PE AC 400 V 50 Hz, Jisténi 16A

L1 L2 L3 N

r—1 1 7 " 7 B
* ]I i M - motor
* SB2 | K M- civka stykage
\ SB2 - tladitko start
S IS i B | SB1 -tiaditko stop
‘ | | i \ TL1-“STOP” tla€itko nouzového zastaveni
]I ‘ ]ICF KM1 - Koncovy vypinac krytu vietena
| SB1 KM2 - Koncovy vypinac vietena (dolni)
I |

KM2 KM1
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El. ovladaci prvky

1 - kontrolka ( sviti, je-li stroj
pod napétim)
2 - prepinac funkce
vrtani / zavitovani
3 - tladitko zapnuti otaceni
vietene (levy chod)
4 - tlaCitko zapnuti otaceni
vietene (pravy chod)
5 - tlacitko pferuseni (STOP)
otaceni vietene
6 - Cerveneé tlacitko "STOP"
"nouzovy vypinac"
7 - tlagitko zapnuti zavitovani
(levy chod)
8 - tlaCitko zapnuti zavitovani
(pravy chod)
9 - tlaCitko preruseni (STOP)
zavitovani

Nebezpeéi: Prace s elektrickym zafizenim smi provadét pouze opravnéna osoba s
prislusnou elektrotechnickou vyhlaskou.

Varovani: Doporuéené piediazené jisténi stroje mize byt 16A jisti¢ v domovni
elektroinstalaci.

Upozornéni: Pred pouzitim stroje se seznamte s ovladacimi prvky, jejich funkci a
umisténim.

Varovani: pied veskerymi opravami, sefizovanim, udrzbarskymi ¢innostmi vzdy
vyjméte privodni vidlici z el. sité.

Upozornéni: Pired spusténim stroje zkontrolujte sepnuti koncového spinace v
ochranném krytu nastroje.
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14  Udrzba univerzalni frézky

1) Pfed uvedenim univerzalni frézky do provozu zkontrolujte hladinu oleje ve vieteniku, promazte vSechny kluzné a
rotujici plochy adily (mazaciplan).

2) Po skonceni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.
3) Periodicky vymyvejte pfevodovkua vyménujte olej.

4) Neprepinejte Zadnou Fadici paku, dokud se vieteno nezastavi - mGze tim dojit k poskozeni pfevodd. Pokud
pfepnuti neni mozné, mizeme pomoci pootoceni vietene rukou docilit snadnéj$iho fazeni.

15 Rozkresleni stroje
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16 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete v této dokumentaci, ve které je stroj rozkreslen najednotlivé €asti a soucasti, jez Ize

objednat.
PFi reklamaci nebo objednavce vzdy uvadéjte vzajmu rychlého a pfesného vyfizeniobjednavky tyto idaje:

A) typovou znacku pfistroje FP-48S P
B)zakazkové Cislo stroje - Cislo stroje
C) rok vyroby a datum odeslani stroje
D) &islo dilce a stranky tohoto ndvodu, na které se konkrétni €ast nachazi.

17  Prislusenstvi a dopliky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veskeré soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfisluSenstvi - je doplfujici pfisluSenstvi, které Ize dokoupit na pfislusny stroj: podstavec,
podélny posuy, frekvenéni ménic¢ a dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento
katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouZiti zvlaStniho pfisluSenstvi je mozna s nasim servisnim
technikem.

18 Rozebrani a likvidace

Likvidace stroje po skonceni jeho Zivotnosti:

- odpojit stroj z elektrické sité

-vypustitolej z pfevodové skfiné

- demontovat vSechny dilce stroje

- vSechny dilce rozdélit dle tfidéni odpadu (ocel, litina, barevné kovy, pryz, kabely, elektrické prvky) a odevzdat
k odborné likvidaci.
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19 VSeobecné bezpecénostni predpisy

1.1 VSeobecné

A\ Tento stroj je opatien rliznym bezpe&nostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje.
Presto nemUze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi
tuto kapitolu pfecist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji

na okolni podminky a material.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci mize zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlize zapficinit vazné poranéni nebo znaéné poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci muze zplsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpeénostnich instrukci uvedenych na étitcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepfecetli vdechny ndvody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozumeli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorech
a svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za Zadnych okolnosti se jich nedotykejte.

- PfesvédCte se pred pfipojenim stroje do elektrické sité, zda jsou v8echny ochranné kryty namontovéany. V
pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.
- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.
-Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje s umisténim vypinacu.
- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.
- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.
- Dejte pozor, aby skli¢idlo nezachytilo vase prsty.
- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.
- Nezasahujte dokonstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navoduk obsluze.
- V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod energie do
stroje.
- Pred Cisténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinag.
- Jestlize stroj pouziva vice pracovnik(, nepfikracujte k dalSi praci, aniz byste dalSimu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.
- Neupravuijte stroj zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozitjeho bezpe&nost.
- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s ndvodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pFistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skonCeni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpeéné a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pinte, neposkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spole¢nosti Cislo vadného §titku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
Stitku), ktera Vam zasle novy §titek, jenz umistite na plvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpeénostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé pirekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfuje prach.
- Noste vzdy bezpecénostni obuv z ocelovymi vlozkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste pfedesli nebezpec¢i namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

- V pfipadé, Ze nosite vazanku nebo podobné volné dopliiky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- PFi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrafiovani tfisek z pracovniho prostoru pouziveijte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.

1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste predesli poSkozenim zplsobenym tfiskami a olejem.
- Pfekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k Urazdm (elektricky
$ok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpe&nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou podkozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mlze zpUsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatreni.

- Neupravujte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pfi odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- PFi upinani polotovar( do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojl, které nemaji automatickou vyménu
obrobku, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto ucelu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinact nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulacis dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefdbu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené
opravnéni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji zadné
prekazky.
-Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatizeni, které maji prenaset.

- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostifedky pred pouzitim. Vadné ¢astiihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatieni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boufe na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Pfekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéite, zda béhem obrabéni nevznika abnormalni hluk.

- Zabrarite akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. TFisky jsou velmi zhavé a mohou zapficinit pozar.

- Kdyz je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina¢ a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobkt a nastroju
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vyménte co nejdfive, jelikoZ jsou ¢asto pric¢inou Urazl nebo poskozeni.

- Drfive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny €asti fadné zajistény (upnuty).

- Pfinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu nepfekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpe€nou pouZzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle €i v opérkach.

- Pro zvedani tézkych skli¢idel, opérek a obrobk(ll pouzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, Ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych
predmétu.

- Po namontovani nastrojl a obrobku provedte zkuSebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych &elisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak skli¢idla je spravny.

- I kdyz drzak nastroje mGze byt namontovan zleva nebo zprava, pfesto pfekontrolujte jeho spravnou polohu.
- Nepouzivejte méFici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se presvédcite, Ze niCemu
neprekazi.
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20 Zarucni podminky

1. Na naradi a stroje PROMA CZ je poskytovana 36 mési¢ni zaruka od data prodeje (prokazat
fadné vyplnénym zaru¢nim listem, uctenkou).

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim, pfetizenim, pouZitim
nespravného pfislusenstvi nebo nevhodnych pracovnich nastroju, zasahem nepovolané osoby,
pfirozenym opotfebenim nebo poskozenim béhem transportu.

3. Priuplatiiovani narokl na zarucni opravu je nutno predlozit zaruéni list, ktery je platny pouze tehdy,
je-li opatfen datumem prodeje, vyrobnim Cislem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a
podpisem prodavajiciho, ktery tim potvrzuje fadné pfedvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

4. Reklamaci uplatiujte u prodejce, kde jste nafadi nebo stroj zakoupili, popf. zaSlete v
nerozlozeném stavu do opravy. Prodavajici je povinen vyplnit zaruéni list (datum prodeje, vyr.
Cislo, pfip. Cislo série, razitko prodejny a podpis). VSechny tyto Udaje musi byt zaznamenany
ihned pfi prodeji.

5. Zarucni doba se prodluZuje o dobu, po kterou je nafadi nebo stroj v zaruéni opravé. Nebude-li pfi
opravé shledana zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené s vykonem servisniho
technika vlastnik stroje nebo naradi.

Stroj nebo naradi zasilejte do opravy s vloZzenym zaru€nim listem, nejlépe v originalni krabici,
kterou doporucujeme pro tyto u€ely dobfe uschovat.

Zaruka zanika v téchto pfripadech:
- vyrobek nebyl dodan ocistény v original baleni s fadné vyplnénym zaruénim listem
- Udaje v zaruénim listé nesouhlasi s Udaji na Stitku stroje
- vyrobek je pouzivan v rozporu s navodem k obsluze
- zavada vznikla neodbornym zasahem do vyrobku
- vyrobek byl mechanicky poskozen vinou uzivatele (napf. znecisténim, nedodrzenim mazaciho planu,...)
- jedna-li se o pfirozené opotiebeni vyrobku
- jedna-li se o béznou udrzbu vyrobku (napf. vycisténi, promazani, sefizeni,...)

ERVIS - PROMA CZ s.r.o
centralni servis - Mé&l¢any 38, 518 01 DOBRUSKA 494 629 015

21 Zarucni list
Vyrobek: UNIVERZALNI FREZKA
. Vyr. Cislo:
Typ: FP - 48SP (Syérie)
Datum: Op. ¢&.: Datum:
Op. ¢&.: Datum:
Razitko a podpis

Bez radné vyplnéného zar. listu nebude na pripadné reklamace bran zretel!
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