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Univerzalni frézka je dodavana samostatné ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami, s timto

prislusenstvim:

1) 1ks - olejnicka
2) 5ks - imbus kli¢
3) 1ks - kfizovy Sroubovak

4) 1ks - plochy Sroubovak

5) 1ks - kli¢ ockovy
6) 4ks - upeviiovaci svorky kabel(
7) 1ks navod k obsluze

Hlava frézky je pfi pfepravé pooto¢ena z dlivodd zmenseni rozmérl prepravni bedny. Pfed praci je nutné
hlavu nastavit do nulové polohy a sefidit frézku pro pfislusné ukony.

Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni univerzalni frézky FNS-55PD od firmy PROMA CZ
s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpe€nostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bézném
technologickém vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto je tfeba, aby
obsluhujici dfive, nez za¢ne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumél mu. Vylouci se tim chyby jak
pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. NepokouS$ejte se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si
precetli vSechny instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a postupu.

Technicka data

pfikon

napéti

dop. f vrtani

dop. F frézky

dop. F fréz. Hlavy

kuzel vietene

otacky vretene

pocet otacek

strojni posuv viectene
vzdalenost vietene od stolu
vzdalenost vietene od sloupu
Uhel ndbé&hu oto€né hlavy
naklon oto¢né hlavy
pfedklon oto¢né hlavy
zdvih vietene

T-drazka

pracovni stll

podélny posuv stolu

pfi€ny posuv stolu
vertikalni posuv

strojni posuv podélny a pFicny
rychloposuv

jeden dilek noniusu
podény posuv

pfiény posuv

svisly posuv

automaticky posuv vietene
hmotnost

rozmeéry stroje (dx3xv)

2,25 kW / 3HP
3x400V, 50 Hz
45 mm

60 mm

100 mm

1ISO 40

60-4200 ot./ min.
2 stupné

0,038, 0,076, 0,203
0 -405 mm

140 - 609 mm
(+/-) 360°

(+/-) 90°

(+/-) 45°

125 mm

16 mm

254 x 1370 mm
800 mm

405 mm

400 mm

X, Y

ano

0,02 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,04, 0,08, 0,013 mm/ ot.
1180 kg
1905 x 1879 x 2235 mm

St ) ,7!
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4 Ucel pouziti
Univerzalni frézka se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilcl. Stroj je ur€en pro vSechny

dilezité funkce vrtani a frézovani. Posuv je fizeny ru¢né nebo strojné. Frézku Ize vyuzit v nastrojaiskych
dilnach, udrzbach, malycha stfednich vyrobnich provozech.

5 Hodnoty hluku zarizeni

Deklarovana ¢asoveé primérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim

mist&: L., = 70+5 [dB]
(podle GSN EN 13128, SN EN 1SO 11202 a SN EN 1SO 11204, bod A.2, pracovni

rezim - naprazdno).
6 Bezpecnostni stitky

Tento stroj je opatfen bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj. Bezpecnostni zafizeni je tvofeno
jednim koncovym vypinaéem maximalniho vysunu vietena a jednim koncovym spina¢em krytu skli¢idla frézky.

2>

A B @ B q

Na stroji jsou umistény informacéni Stitky a Stitky upozorfiujici na rizna nebezpedi.
an - 5 -8 B
\'J N ==

3 4
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8 9 10 11
1 - Pied zapocetim prace na frézce ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skiiné

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomiucky zraku!
Stitek je umistén na pravée strané prevodoveé skfiné

3 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomiucky sluchu!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

4 - VAROVAN:I! Pfi sejmutém krytu - nebezpeéi Girazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu ovladaciho panelu

5- Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

6 - POZOR! Nebezpeci Urazu hornich koncetin!
ag stitek je umistén na ochranném krytu nastroje s koncovym vypinacem
<
%)
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7 - Upozornéni! Dbejte, aby navod k obsluze byl peclivé uschovan pro dalsi

pripadné objednani nahradnich dil(!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

8 - VAROVANI ! Pii sejmutém krytu - nebezpeé&i urazu elektrickym proudem !

Stitek je umistén na krytu svorkovnice motoru

9 - POZOR!

10 - ETETE NAVOD K POUZITI!

11 - NEMENTE OTAEKY DOKUD SE VRETENO NEDOTOGi !
Stitek je umistén na Cele pfevodové skfiné

stitky ovladani

1 2 3 4
ﬂ ~® a
o 6 7

1) Osvétleni - titek je umistén u vypinace osvétleni frézky (0 -1)

2) Vreteno - Stitek je umistén na ovladacim panelu u pfepina¢e motoru

3) Hak - stitek oznacuje vazaci mista na zakladné frézky

4) Chlazeni - Stitek je umistén na hlavnim ovladacim panelu u vypinace Cerpadla chlazeni (0 - 1)
5) Kapka - Stitek oznacuje nalévaci mista pro chladici kapalinu

6) Hlavni vypina¢ - Stitek je umistén u hlavniho vypinace (0 - 1), na levé strané frézky

7) Misto pro mazani - Stitek je umistén na u mazacich mist frézky
8) Smérové Sipky otaceni vietene - Stitek je umistén na ovladacim panelu frézky

St ) ,7!
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7  Konstrukce stroje

Univerzalni frézku tvofi pfevazné skupina litinovych odlitk(i. Pohon frézky zajiStuje asynchronni motor, ktery je
soucasti hlavy frézky a pfes variator pfipojen k pfevodoveé skfini. Tato pfevodova skfifi je namontovana na prizmatickém
sloupu frézky. Sloup frézky je pfimontovan k zakladné obsahujici posuvné ulozeny kfizovy stll. Podélny i pfi€ny posuv
pracovniho stolu je ovladan manualné nebo strojné.

Obsluzna mista

Na univerzalni frézce je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIné ovladat stroj. Je to z Cela stroje, odkud Ize
bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete vtomto navodu k obsluze.

8 Popis stroje

1) 3 fazovy motor
2) paka napinani femene 4
3) osvétleni
4) ruéni kolo vysunuti vietene 5
5) spinaci paka automatického
vysunuti vietene 6
6) vieteno
7) ochranny kryt vietene
s koncovym vypinacem
8) ruéni kolo ovladani
podélného posuvu
9) pumpa systému mazani
kfizového stolu
10) konzole kfiZového stolu
11) podstavec
12) ovladaci kolo nastaveni
rychlosti otaceni
13) paka volby rozsahu otaceni
14) displey digitalniho
odméfovani
15) paka zapinani automat.
vysunuti vietene
16) ruéni kolo ovladani
podélného posuvu
17) koncovy vypinal
automatického posuvu
18) automaticky posuv
19) ruéni kolo ovladani
vyskového nastaveni stolu
20) automaticky posuv
vyskového nastaveni stolu
21) vana na chladici kapalinu 1 1

7
8
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9 Doprava a montaz

Stroj prepravujte se zvySenou opatrnosti. Pouzivejte manipulaéni techniku s nosnosti min. 1300 kg. Frézka je
dodavana kompletné smontovana. Po vybaleni sefidte hlavu frézky. Pfed praci doporucujeme provést zkusebni chod
naprazdno. Umisténi stroje volte vhodné s ohledem na predpisy bezpecénosti prace a dostatek mista pro obsluhu.

10 Obsluha a nastaveni stroje

Otacky vietene

Otacky vretene Ize ménit pomoci
variatoru a paky prevodl v rozmezi 60-500 a
500-4200/ min. Zvolené otacky jsou indikovany
na ukazateli v pfedni ¢asti hlavy frézky. Smér
otaceni vietene Ize ménit pfepinacem (1).

POZOR! Nemérite otacky za chodu stroje. Pied
zafazenim vzdy nechte vieteno dotocit.

Vysunuti vietene

Vysunuti vietene (hloubku frézovani) Ize
pomoci dorazu (15) nastavit na pozadovanou
hodnotu. K rychlému odecéteni slouZi indikator se
stupnici.

Posuv vietene Ize ovladat ruéné pomoci
paky (14) nebo strojné po sepnuti paky (7).

1) pfepina€ sméru otaceni vietene

2) brzda vietene

3) paka pro volbu rychlosti posuvu vietene
4) nastavitelny doraz vysunuti vietene

5) kolo ru€niho posuvu vietene

6) kolo nastaveni reverzace

7) paka spinani autoposuvu

8) hridel

9) vieteno

10) odecet zvolenych otacek

11) ovladaci kolo volby otacek variatorem
12) fadici paka rozsahu otacek

13) spinaci klika autoposuvu

14) ruéni paka posuvu

15) nastavitelnd matice dorazu

16) aretacni paka htridele

17) indikator vysunuti

18) doraz maximalniho vysunuti vietene

Konzole

V prizmatickém vedeni na predni strané
stojanu je posuvné ulozena konzole. Na konzoli je
vodorovné posuvny kfizovy stll, kterym Ize
pohybovat pomoci ru€niho nebo strojniho posuvu.
Pokud chcete upravit vzdalenost stolu od vietena,
povolte zjiStovaci packy (9) na strané konzoly a
otac¢enim klikou (10) nastavte pozadovanou
vysku pracovniho stolu a opét dostate¢né
dotahnéte. Tato klika se také pouziva pro pfesné
zvoleni zabéru do frézovaného materialu!
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vyména hnaciho femene

Pfed demontazi motoru
vypnéte stroj a odpojte ho od
pfivodu el. energie, aby nedoslo k
pfipadnému zranéni. Dale
odpojte hlavni motor. Odmontujte
Srouby (A) sundejte krytku (B)
hfidele a podlozku s pruzinou (C)
zespod femenice motoru aby pfi
dalsi demontazi nedosSlo k
poranéni stlaéenou pruzinou.
Pakou pfevodl zvolte nejvyssi
otaCky. Odmontujte matici (D)
upevnujici motor k hfideli.
Opatrné naklorte motor pfes zadni hranu a sundejte zfemenice motoru femen (viz. obr.).
Se zvySenou opatrnosti sundejte motor z hlavy frézky a odlozte ho na suché a bezpecné
misto.

vymeéna hnaciho femene

Pfed vyménou femene vypnéte stroj a odpojte ho od A @
pfivodu el. energie, aby nedoslo k pfipadnému zranéni. B \H B
Dale odpojte a sundejte hlavni motor (viz vyse). p NI E
Odmontujte Srouby (A) (rozkresleni stroje str. 18 poz. €.1).

Sundejte ze stroje pfirubu (B) a zajistovaci Sroub '
(rozkresleni stroje str. 18 poz. €. 2, 11, 17, 19). Dale
odSroubujte 4 Srouby (D a E) (rozkresleni stroje str. 18 poz. [
¢. 55, 53). Odmontujte dva spodni Srouby ukazatele otacek
(rozkresleni stroje str. 17 poz. €. 25) pod indikatorem ﬂ
otaCek (rozkresleni stroje str. 17 poz. €. 2). Odstrante stary j

femen a nahradte ho novym se stejnymi parametry a s R f‘—ﬂ%
odpovidajicim slozenim, jaké mél plvodni. Ve T :
zkompletujte a dotahnéte Srouby pred dalSim pouzitim.

vyména pfevodového femene

Pfed vyménou femene vypnéte stroj a odpojte ho od
pfivodu el. energie, aby nedoslo k pfipadnému zranéni.
Dale odpojte a sundejte hlavni motor (viz vySe). Pfesunte
paku fazeni otatek do polohy LO (nizké otacky).
Odmontujte Sroub hnaci hfidel (A), Srouby (B) spojujici
spodni a vrchni dil krytu a spodni Sroub (C) kliky pfevodu.
Sundejte ze stroje hlavu s femenici (D). Odstrarite stary
femen a nahradte ho novym se stejnymi parametry a s
odpovidajicim slozenim, jaké mél puvodni. VSe
zkompletujte a dotahnéte Srouby pfed dalSim pouzitim.

a
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Vrietenik

Vietenik

s variatorem a motorem lze jako celek

posouvat v prizmatickém vedeni. Posfup:
Povolte aretacni Srouby ( poz. &islo 2 ) pomoci
klicky ( poz. Cislo 3 ) posunite vietenik do
pozadované polohy a zajistéte ho proti pohybu
aretacnimi pakami.

Vietenik

Ize také €elné naklapét ve dvou osach

do libovolné polohy .

osa A)

0saB)

Nejprve povolte a aretacni Srouby (

poz. Cislo 4 ). Naklopte vietenik pomoci
ovladaci kliky (poz. €islo6) do
pozadované polohy dle pfiloZzené
stupnice ( poz. €islo 7 )a znovu
Srouby dotahnéte.

Nejprve povolte aretacni
Srouby natoc¢eni hlavy (10). Po
povoleni zajistovacich Sroubl otocte
vietenik do pozadované polohSroubem
(4)y dle pfilozené stupnice ( poz. €islo 8)
aznovu Srouby dotahnéte.

10

Sefizeni vietene

1) hfeben posuvu hlavy
v prizmatickém vedeni

2) aretacni Srouby

3) Sestihran kliky posuvu

4) Sestihran kliky
natoCeni vietene (B)

5) aretacni Srouby
naklonu hlavy

6) oto¢ny Cep

7) Sestihran kliky
naklonu hlavy (A)

8) stupnice naklonu

9) stupnice naklopeni

10) aretaéni Srouby natoceni

Hlavu frézky Ize natacet ve 2 smérech (viz vySe). Pfed prvnim pouzitim frézky je nutné sefidit hazivost vietene
vzhledem ke kfizovému stolu. Do vietene upnéte méfici indikator. Vieteno sefidte (viz vySe) na maximaini hazivost 0,013
mm. Hlavu Ize nastavovat ve 2 osach, proto je nutné sefidit hazivost vietene vzhledem ke stolu v obouch smérech. Po
sefizeni pevné dotahnéte viechny aretacni Srouby hlavy.

max. 0,013 mm

aretacni Srouby

max. 0,013 mm

MR "'"""'—"Q uchylkomeér

BT
Ak

ovladaci Sroub
natoCeni hlavy

aretacni Srouby
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KFizovy stul

Na konzoli je vodorovné posuvny kfizovy stll, kterym lze
pohybovat pomoci ruéniho nebo strojniho posuvu.
Ruéni posuv se provadi za pomoci ru¢nich pak posuvu (5).

Pfed pouzitim strojniho posuvu
nejprve nastavte koncové polohy posuvl
umisténim doraz(i do pozadovanych poloh.
Zajistite tak bezpelny provoz a vypinani
automatického posuvu v meznich polohach
pomoci koncového vypinace.

Nastaveni strojniho posuvu se
provadi nasledujicim zplsobem: Oto¢nym
potenciometrem nastavte pozadovanou
rychlost posuvu (0-9). Pfepinacem (4) zvolte
typ posuvu (plynule / razem). Hlavnim
vypinaem (2) aktivujte posuv. Naslednym
pooto€enim ovladaciho prvku (3) (vpravo /
vlevo) uvedete posuv do pohybu ve shodném
sméru.(poz. ¢islo 11) sepnéte strojni pficny posuv v pozadovaném sméru.
Nastaveni a ovladanije shodné u obou typd posuvi (horizontal/vertikal).

11 Manipulace a instalace stroje

pfeprava

Univerzalni frézka je pfepravovana na dievéné paleté, ke které je pfipevnéna Srouby. Okolo stroje je dfevéna konstrukce,
oblozena preklizkou. Stroj je uvnitf zabalen do igelitového pytle. V§echny nachylné kovové plochy jsou zakryty konzervaéni latkou,
kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na odstranéni této konzervacni latky se nej¢astéji pouziva technicky benzin nebo
jina odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které pusobi na okolni barvu negativné. Po ocisténi pouzivejte bézny
konzervacni olej a naneste jej na vSechny brousené plochy, jako napfiklad kFizovy stul, sloup nebo vieteno.

Montazi se rozumi pouze dokompletovani drobnych soucastek jako napfiklad upevnéni rukojeti na ovladaci packu
podélného a pficného stolu nebo nastaveni hlavy do nulové polohy.

zdvihaci
popruhy

ustaveni stroje

Ke snadnéjsi

manipulaci se strojem

pfed zdvihem

pouzijte popruhy nebo
~ utahnéte matice

zavésné oko v hlaveé stoje. P¥i
instalaci stroje dbejte na to,

aby obsluha stroje méla pred zdvihem

utahnéte matice
a aretacni paky
pfed zdvihem
presurite kfizovy
stdl ke sloupu

dostatek mista a mohla

snadno pracovat se vsemi

ovladacimi prvky.

Upozornéni: Zajistéte bezpedné ustaven
stroje a jeho pfipevnéni k zakladu (na pevnou plochu, kter:

odpovida zatizeni strojem a materialem). Nedodrzeni tét

podminky muze zpusobit nepfedvidany pohyb stroje (¢as o L. )
L . , zajistéte dostateCné pevné
stroje)ajeho poskozeni. \ podloZi pfed ustavenim stroje
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12 Elektroinstalace

1) kontrolka napéti

2) vypinac chlazeni

3) pfepinac sméru otaceni
4) spousténi otaceni vietene
5) central STOP

6) zasuvky napajeni posuvu
7)hlavni vypinac

6

PFivod napéti stroje se zapina hlavnim vypinaéem (7). Zasuvky (6) slouzi pro pfipojeni napajeni automatickych
posuvl os X a Y. Vieteno stroje se uvede do chodu stisknutim tlacitka (4). K zastaveni stroje a k vypnuti v pfipadé
nebezpedi slouzi hiibkovité tlacitko (5). Ke zvoleni sméru otaceni pouzijte pfepinac (3). Chladici systém stroje se spousti a
vypina pfepinaem (2). Kontrolka (1) slouzi k indikaci stavu stroje (pod napétim / bez napéti).
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A

Frézku dopravte na misto. :
Stroj postavte pfimo na pevnou D
podlahu nebo na pfipraveny zaklad . l
Dale stroj podklinujte nebo vyrovnejte

podlozkami a strojni ramovou & j‘ﬂ?ﬁ IR TP o
vodovahou v obou smérech s presnosti 7 @ \fi‘- '-.'. 5‘.'& -;,i_"-.'.."..*
0,03 / 1000 mm. Precizni vyrovnani § PN £ b .',-'f;": e v,
stroje je nezbytné pro jeho dalsi piesny vateit e B e T

_— . "'-,..tq-":'-
provoz. Pokud chcete stroj pevné \\7 \\—\\\\\\—\\
x

pfipevnit k podlaze, je nutné vloZit e
zakladové Srouby do otvorl v zakladu
pfed ustavenim stroje (viz. obr. ) nebo
muzete stroj pfipevnit do slepych 130
otvorll (pfedem vyvrtanych) pomoci
hmozdin a Sroubl. Pfed provozem -
odmastéte (napf. technickym z ) H
benzinem) nakonzervované casti
stroje a dokonale promazejte sty¢né a _é

540
l

pohyblivé plochy.

Srouby dotahujte aZ po
ztuhnuti zakladu za soucasné

kontroly vodovahy. 889

12  Mazani stroje

mista mazani

systém mazani kfizového stolu

Podélny i pfi€ny posuv je
promazavan olejem pomoci ruéni pumpy
(viz obr.). Udrzujte dostateCnou hladinu
oleje, ktera je vyznaCena na olejoznaku.
Systém mazani zaruCuje pfivod mazaci
kapaliny na pfisluSna mista kfizového stolu.

Pouzivejte odpovidajici druhy
mazadel, na Srouby stoll plastické mazivo.
Do maznic a na ostatni plochy pouzivejte
ole;.

Doporucené plastické mazivo na
ur¢ena mista je MOGUL LA2 . Toto plastické
mazivo doplfiujte po 30-40 hodinach chodu
stroje. Vhodny typ oleje mé& oznaceni
MOGUL LK 22. Tento typ loziskového oleje
se pouziva do rucni pumpy a do tlakovych
maznic stroje. Dobré promazavani stroje
ma vliv na jeho opotiebeni, funkci a
Zivotnost.

Pravidelné doplhujte olej do
nalévacich otvor( pfevodu a vietene z ¢ela
hlavy.

Tfena mista mazte denné olejem ! Denné kontrolujte hladinu oleje ru¢ni pumpy !
Loziska mazte jednou ro¢né plastickym mazivem ! Vfeteno mazte jednou za pul roku plastickym mazivem !
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14 Rozkresleni stroje
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15  Systém digitalniho odmérovani

Ovladaci panel 1 2 3 4

1 - aktivacni klavesa osy X

2 - aktivaéni klavesa osy Y

3 - aktivacni klavesa osy Z

4 - klavesa nulovani dat

5 - klavesy kalkulaCky a zadavani dat

6 - kalkulacka

7 - klavesa aktivujici kalkulacku

8 - smérova Sipka ovladani zpét

9 - smérova Sipka ovladani vpred

10 - klavesa pro uréovani prisecikd na kruznici

11 - klavesa pro uréovani prasecikd na kruhové vyseci
12 - klavesa pro pfepinani absolutni / pfirustkova hodnota
13 - klavesa pro uréovani pruseciku na pfimce

14 - klavesa pro vybér nulového bodu

15 - klavesa reZzimu spanku

16 - klavesa pfepinani jednotek palce / milimetry

17 - klavesa pro puleni hodnot

18 - hlavni vypina¢ (ze zadni strany displeje)

Sffan!



®
PROMA CZ s.r.o., MELCANY 38, 518 01 DOBRUSKA, CZECH REPUBLIC PROMA

Po spusténi moldel

8
| et |
-
-
(|

Bezprostfedné& po zapnuti systému odméfovani U

se na displey objevi udaje nastavené vyrobcem. Toto
nastaveni neménte, aby nedoslo k

oznaceni typu stroje
(frézka)

(N <

pocet os  rozliSeni
displeje
Zadavani udajl

Klavesy pro vybér osy, nastaveni hodnot.

X Y Z

Stiskem klavesy dojde k aktivaci pfislusné osy
(displeje). Ostatni osy zUstavaji neaktivni.

P{iklad:
Zaktivujte osu X kldvesou "X". Na displeji se objevi
pouze desetinna teCka " . ". Pomoci numerické

kldvesnice zadejte poZadovanou hodnotu. Potvrdte
tlaCitkem "ENT". Pro vymazani napfiklad chybné
zadané hodnoty slouzi tlacitko CLS.

Pozndmka: Aktivni je vzdy jen jedna z os (X,Y,Z) (Ize do ni zadavat Gdaje).

Klavesa pro vymazani udaju, nulovani hodnot v rezimu zadavani.

CLS

&
i

ERSS SN
BODSRL

]

a) Pfi chybném zadani hodnoty do nékteré z os (X, Y, Z)
se klavesa "CLS" pouziva k jeji nulovani..

b) Klavesa "CLS" mize také slouzit k nepfimému
vynulovani os. Vezméte jako pfiklad osu X
(ostatni osy funguiji stejné). Stisknéte "X", "CLS",
"ENT" a udaje o ose X budou smazany.

)
%_ﬂ

EE8880
BEOE

33
B 8 3
B3
B0

Klavesa pro prepinani mezi palci a milimetry (zména jednotek).

M

Klavesa funguje jako prepina¢ "INCH/MM" (palce-
milimetry).

"I" - pokud je aktivni tento rezim, jsou udaje displeje os
udavany v palcich.

B R A 3

o[5S
BOOOEE

EE88S86
BOHHR03
BR8EE

EINISISIS]B)

{1

[RE

"M" - pokud je aktivni tento rezim, jsou Udaje displeje os
udavany v milimetrech.
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Klavesa pro prepinani mezi rezimem absolutnim (ABS) a pfiristkovym (INC)
A

5 [
Absolutni zobrazeni alola)
' O 000 D Bag
‘ — Ofztaiafall
ol ool
50

60

Tlacitko A/l slouzi pro pfepinani mezi absolutnim a pFirustkovym rezimem. Pokud na displeji sviti napis ALE,
displej zobrazuje absolutni Udaje. Po stisknuti tlaCitka "A/l" se rozsviti kontrolka INC, ktera znaci, ze displej
zobrazuje pfirlstkové udaje.Béhem operaci Ize libovolné ménit hodnoty absolutni a pfiristkové. Neni tfeba, aby
obsluha hodnoty pocitala, tim se Ize vyvarovat chyb a docilit vySsi efektivity.

Pfirustkové zobrazeni (inklementarni)

A : A
"l 0000

10 30 |10]10]

B 8 @3 B
cIB8n0

el
BOOSDE

=33
EIGINININIE

Klavesa " rezim spanku”

HA Umoznuje najit vypnuti displeje, pokud
dojde k pferuSeni prace bez ztraty dat.

POiklad!:

Po stlaCeni kldvesy HA dojde k zhasnuti
displeje. Pi nasledriZzméné pozice kiizového stolu
se aktualizuji také udaje v paméti odmeérfovani. Pfi
zapnuti po obnoveni prace dojde k nacteni
aktualnich udaju i s pfipadnou zménou ke které
doslo pfi neaktivnim displeji.

AP 8 @ @
ERISSN®

BL)
BODODE

=33

Klavesa " puleni hodnot"

Po stisku klavesy dojde k vydéleni hodnoty
na pfisludném displeiji.

N =

POiklad:

Chcete-li vydélit napfiklad
hodnotu na oseXx, aktivujte
pfislusnou osu (X). Po stlaceni
klavesy 1/2 dojde k vydéleni
hodnoty displeje na polovicni.
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Klavesa " kalkulacka™

CTR Pro vypocet soufadnic Ize pouZzit zabudovanou
kalkulacku, ktera se aktivuje stlacenim klavesy CTR.

Pokud v normalnim rezimu stisknete
tlacitko CTR, dojde k aktivaci kalkulacky a
vynulovani displeje. VSechny klavesy Cisel spolu s
funkcemi nyni slouzi k vypoctim jako klasicka
kalkulacka. Pro vypnuti stisknéte znovu tlagitko
CTR.

Klavesa " praseciky na kruznici"

@ Po stisku klavesy dojde k aktivaci funkce
automatického odmérovani prisecikll na kruznici.

Klavesa slouzi pro vypocet soufadnic
dér umisténych rovhomeérné na rozte¢né kruznici.

IEEE

AR @ @
=S
AOOOSE

HEOOSE

L

EISISISIS[E
EBOHHRRE0E

P[iklad: Vrtani 8 dér rovnomérné rozmisténych na rozte¢né kruznici o praméru 500 mm. Prvni
dira je umisténa 20° od nulové osy ve sméru hodinovych rucicek. Pfi zadavani uhll je hodnota
Uhlu kladna ve sméru hodinovych ruci¢ek. Soufadnice stfedu rozte¢né kruznice je od aktualni
pozice ( X=-40mm, Y=50mmm).

Aktivujte funkci vypoctu klavesou

a na displeji se zobrazi napis axis X,Y (smér ve kterém se budou vypocitavat soufadnice). Zvolte pfisluSnou rovinu
pomoci smeérovych Sipek a potvrdte kldvesou ENT. Dale nastavte soufadnice stfedu rozteéné kruznice. Na displejich os
"X" a"Y" (pfipadné Z) nastavte soufadnice stfedu. ( "X", -40, "ENT" a "Y", 50 "ENT"). Pro nasledujici krok (nastaveni
primeéru rozteéné kruznice stisknéte tlacitko se symbolem Sipky sméfujici dolli a na displeji se objevi napis DIA. Vlozte
hodnotu 500 a potvrdte "ENT". Pro zadani dal$i hodnoty (pocet dér) stisknéte znovu klavesu se symbolem Sipky sméfujici
dol(, na displeji se objevi napis " NR" (pocet dér). Zbyva zadat Uhel prvni soufadnice . Po zadani véech Udajl se na displeji
objevi napis HOLE 1 spolu se soufadnicemi. Po dalSim stlaceni smérové Sipky se zobrazi HOLE 2 a soufadnice. Po
poslednim praseciku se na displeji objevi OVER.

Klavesa " priseciky na vyseci"
V Po stisku klavesy dojde k aktivaci funkce automatického
odmérovani prasecikd na kruhové vyseci.

Klavesa slouZi pro vypocet soufadnic dér
umisténych rovnomérné na kruhové vyseci.
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Aktivujte funkci vypoctu klavesou

a na displeji se zobrazi napis axis X,Y (smér ve kterém se budou vypocitavat soufadnice). Zvolte pfisluSnou rovinu
pomoci smérovych Sipek a potvrdte klavesou ENT. Dale nastavte vychozi bod. Na displejich os "X" a "Y" (pfipadné Z)
nastavte soufadnice stfedu. ("X", ..., "ENT" a"Y", ... "ENT"). Pro nasledujici krok (nastaveni poloméru kruhové vysece)
stisknéte tlacitko se symbolem Sipky sméfujici dolu a na displeji se objevi napis RAD. Vlozte hodnotu 500 a potvrdte
"ENT". Pro zadani dalSi hodnoty (pocet dér) stisknéte znovu klavesu se symbolem Sipky sméfujici dold, na displeji se
objevi napis " NR" (pocet dér). Zbyva zadat pocatecni a konecny uhel soufadnic. Po zadani vSech udaju se na displeji
objevi napis HOLE 1 spolu se soufadnicemi. Po dalSim stlaCeni smérové Sipky se zobrazi HOLE 2 a soufadnice. Po
poslednim priisec¢iku se na displeji objevi OVER.

Klavesa " praseciky na prfimce™

i@ Po stisku klavesy dojde k aktivaci funkce automatického
odméfovani prasecikd na pfimce. !

Klavesa slouZi pro vypoCet soufadnic dér
umisténych rovhomérné na pfimce.

& @
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Aktivujte funkci vypoctu klavesou

a na displeji se zobrazi napis axis X,Y (smér ve kterém se budou vypocitavat soufadnice). Zvolte pfisluSnou rovinu
pomoci smérovych Sipek a potvrdte klavesou ENT. Dale nastavte vychozi bod. Na displejich os "X" a "Y" (pfipadné Z)
nastavte soufadnice stfedu. ("X", ..., "ENT" a "Y", ... "ENT"). Dale Ize vybrat z dvou moznych postupl a) LENGHT
cela délka (vzdalenost prvni - posledni prisecik) nebo b) STEP krok (vzdalenost mezi dvéma sousednimi priseciky).
Pro zadani dalSi hodnoty (pocet prisecikil) stisknéte znovu klavesu se symbolem Sipky sméfujici doll, na displeji se
objevi napis " NR" (pocet dér). Po zadani vSech udaju se na displeji objevi napis HOLE 1 spolu se soufadnicemi. Po
dal§im stlac¢eni smérové Sipky se zobrazi HOLE 2 a soufadnice. Po poslednim priisec¢iku se na displeji objevi OVER.

Hlavni vypinaé

Tento piepinad slouzi k zapnuti / vypnuti systému digitalniho odméfovani. Je umistén na zadni
strané displeje.

g
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PROMA

Instalace

Systém digitalniho odmérovani neinstalujte:
- Do prasného prostiedi, kde se nachazi olej, voda nebo para.
- Do prostfedi, kde je teplota nizsi nez 0°C nebo vyssi nez 40°C
- Jestlize se pobliz nachazi zafizeni s vysokym napétim.
- JestliZze by se signalni kabel nachazel blizko pfivodu el.napéti.
Pokud se nelze vyvarovat vySe uvedenych skute€nosti, pouZijte krytu k minimalizaci rizik.

Upozornéni: Neinstalujte systém na silné se chvéjici ¢asti stoje. Nainstalujte ho na misto, kde nemuze byt
poskozen obrobkem ani elektrickym proudem a kde bude snadno dostupny.

Zavady a jejich odstranéni

Zavada

Systém po spusténi nereaguje

Systém nereaguje, ale kontrolky sviti
Digitalni systém blika

Cislice blikaji a nastroj nepracuije,
obcas Cislice problesknou

Displej osy X ukazuje ...... XX

Cteni neni pfesné

Po stisknuti jakékoliv klavesy
systém nereaguje

Displej jedné stupnice osy poskakuje
nebo vynechava

Cteni chyb na displeji je pfilis velké

Jiné problémy neZ vySe uvedené

Pozndmka:

Odstranéni

Provéite elektricky zdroj. Zkontrolujte pojistku. Pokud neni pojistka
funkéni, muze to byt disledkem zavazné zavady.

Pokud pouzijete vy$Si napéti nez 260 V, zni¢i se kondenzator.
Stroj je pfipojen na pfili§ nizké napéti, nejniZsi pfipustné je 90V.
Zkontrolujte napéti, zda je vys&i nez 90 V.

Systém nebo nastroj neni Fadné uzemnén.

Systém obsahuje nespravna zadana data. Stisknéte "CLS" nebo
nahlédnéte do navodu.

Vle vodiciho pravitka je velka, upravte ji. Neni spravné nastavena
funkce kompenzace chybovych hodnot stroje. Nastavte kompenzaci
na 0. Pokud se tim problémy neodstrani, obratte se na naSeho
servisniho technika.

Chybna funkce klaves. Systém vypnéte a znovu zapnéte.
Pfepnéte vSechny stupnice, abyste zjistili, zda se jedna o chybu
stupnice nebo ¢teni. Kontaktujte naSeho servisniho technika.
Odmérovaci pravitko je Spinavé. Zkontrolujte, zda neni povolen
Sroub pravitka. (Pravitko je brousena ty¢ po které se pohybuje
snimac.)

Pokud se tim problémy neodstrani, obratte se na nas servis.

Obratte se na naSeho servisniho technika.

Digitalni systém ma uzaviené provedeni. UZivateli se nedoporucuje opravovat ho vliastnimi silami.
Pokud ho uZivatel otevie bez védomi dodavatele, dojde ke ztraté zaruky. V tomto pfipadé ma

dodavatel pravo odmitnout dalSi servis.
Digitalni systém i stroj musi byt uzemnény!

Pokud by stupnice nebyla uzemnéna, muize dojit k irazu obsluhy el. proudem.

Q
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16  Udrzba univerzalni frézky

1) Pfed uvedenim univerzalni frézky do provozu zkontrolujte hladinu oleje, promazte vSechny kluzné a rotujici
plochy a dily (mazaciplan).

2) Po skonCeni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.
3) Periodicky vymyvejte systém mazani a vyméniujte olej.

4) Neprepinejte Zadnou fadici paku, dokud se vfeteno nezastavi-mUze tim dojit k poskozeni pfevodu. Pokud
pfepnuti neni mozné, miZeme pomoci pootoceni vietene rukou docilit snadnéjSiho fazeni.

5) Pokud zjistite poskozeni stroje, okamzité stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly problém
odstranit.

ré

17 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete v této dokumentaci, ve které je stroj rozkreslen na jednotlivé ¢asti a souc¢asti, jez Ize
objednat.
Pfireklamaci nebo objednavce vzdy uvadéjte vzajmurychlého a pfesného vyfizeni objednavky tyto udaje:

A) typovou znacku pristroje FNS-55PD

B) zakazkové Cislo stroje - Eislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢&islodilce a stranky na které se konkrétni ¢ast nachazi.

18 PrisluSenstvi a doplinky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou vedkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfisluSenstvi - je dopliujici pFisluSenstvi, které Ize dokoupit na pfisluSny stroj: frekvenéni ménic¢ a
dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma.
Pfipadna konzultace o pouziti zvlastniho pfisluSenstvi je také mozna s nasim servisnim technikem.

19 Rozebrani a likvidace

Likvidace stroje po skoncenijeho Zivotnosti:

- odpojit stroj z elektrické sité

- vypustit olej zmazaciho systému

- demontovat vS8echny dilce stroje

- v8echny dilce roztfidit dle tfid. odpadu (ocel, litina, barevné kovy, pryz, kabely, elektrické prvky) a odevzdat k
odborné likvidaci.

Q
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

1.1 VSeobecné

A\ Tento stroj je opatfen rtiznym bezpeénostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pfesto
nemuze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez zaéne na stroji pracovat, musi tuto kapitolu
precist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v Uvahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji na okolni podminky
amaterial.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpedi - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci mize zpusobit ztratu zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlize zapficinit vazné poranéni nebo znaéné poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci muze zplsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpeénostnich instrukci uvedenych na titcich upevnénych na stroji. Tyto &titky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepfecetli vSechny ndvody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozumeli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Po otevieni krytd prostor( s elektrickym zafizenim (napf. ovladaci panely, elektricky rozvadéc, svorkovnice
elektromotor( ) hrozi nebezpecéi Urazu elektrickym proudem pfi dotyku s ¢astmi uréenymi k vedeni proudu. Pokud neni
hlavni vypina€ stroje ve vypnuté poloze, nebo neni jinym zplisobem zajistén vypnuty stav elektrického zafizeni stroje,
neotvirejte kryty elektrického zafizeni!

Prace na elektrickém zafizeni mlze provadét pouze pracovnik s odpoviédajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu
Vyhl. €. 50/1978 Sb.

2) VAROVANI

- Zapamatuijte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

-Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pfed spusténim stroje s umisténim vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.

-Nezasahujte dokonstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navoduk obsluze.

-V pfipadé&, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlaitkem ovlddaciho panelu a odpojte pfivod energie do stroje.
- Pfed Cisténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovniku, nepfikracujte k dal$i praci, aniz byste dalSimu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.

- Neupravuijte stroj zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozitjeho bezpe&nost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Zze se na stroji nevyskytuje nic ruSivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinag.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
ddvod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpeéné a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pirite, neposkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spoleCnosti Cislo vadného Stitku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
Stitku), ktera Vam zasle novy Stitek, jenz umistite na pavodni misto.

1.3. Odév a osobnibezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpeénostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé prekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vzdy bezpec€nostni obuv z ocelovymi vlozkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste pfedesli nebezpeci namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, Ze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- PFi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrafiovani tfisek z pracovniho prostoru pouziveijte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste prfedesli poSkozenim zpisobenym tfiskami a olejem.
- Pfekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k uraziim (elektricky
$ok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpe€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mlze zpusobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatreni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pfi odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- PFi upinani polotovart do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilcd ze stroju, které nemaji automatickou vyménu
obrobku, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto Ucelu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinaci nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu neméate schvalené
opravnéni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem pfesvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji zadné
prekazky.
-Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatizeni, které maji prenaset.

- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostifedky pred pouzitim. Vadné ¢astiihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatieni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boufe na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Pfekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéite, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrarite akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. TFisky jsou velmi zhavé a mohou zapficinit pozar.

- KdyzZ je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina¢ a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobku a nastroju
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vyménite co nejdfive, jelikoZ jsou ¢asto pri¢inou Urazd nebo poskozeni.

- Drive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny €asti fadné zajistény (upnuty).

- Pfinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu neprekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpe€nou pouzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbeijte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle €i v opérkach.

- Pro zvedani tézkych skliidel, opérek a obrobkll pouzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, Ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych
predmét.

- Po namontovani nastrojl a obrobku provedte zkuSebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych &elisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak sklicidla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje mGze byt namontovan zleva nebo zprava, pfesto pfekontrolujte jeho spravnou polohu.
- Nepouzivejte méFici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se presvédCite, Ze nicemu
neprekazi.
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21 Zaruéni podminky

1. Na naradi a stroje PROMA CZ je poskytovana 36 mési¢ni zaruka od data prodeje (prokazat
fadné vyplnénym zaru¢nim listem, uctenkou).

2. Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim, pfetizenim, pouzitim
nespravného pfislusenstvi nebo nevhodnych pracovnich nastroju, zasahem nepovolané osoby,
pfirozenym opotfebenim nebo poskozenim béhem transportu.

3. Priuplatiiovani narokl na zarucni opravu je nutno predlozit zaruéni list, ktery je platny pouze tehdy,
je-li opatfen datumem prodeje, vyrobnim &islem (Cislem série), razitkem pFislusné prodejny a
podpisem prodavajiciho, ktery tim potvrzuje fadné pfedvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

4. Reklamaci uplatiiujte u prodejce, kde jste nafadi nebo stroj zakoupili, popf. zaslete v
nerozlozeném stavu do opravy. Prodavajici je povinen vyplnit zaruéni list (datum prodeje, vyr.
Cislo, pfip. Cislo série, razitko prodejny a podpis). VSechny tyto Uudaje musi byt zaznamenany
ihned pfi prodeji.

5. Zarucni doba se prodluZuje o dobu, po kterou je nafadi nebo stroj v zaruéni opravé. Nebude-li pfi
opravé shledana zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené s vykonem servisniho
technika vlastnik stroje nebo nafadi.

Stroj nebo naradi zasilejte do opravy s vloZzenym zaru€nim listem, nejlépe v originalni krabici,
kterou doporucujeme pro tyto u€ely dobie uschovat.

Zaruka zanika v téchto pripadech:
- vyrobek nebyl dodan o€istény v original baleni s fadné vyplnénym zaruénim listem
- Udaje v zaru¢nim listé nesouhlasi s udaji na Stitku stroje
- vyrobek je pouzivan v rozporu s navodem k obsluze
- zavada vznikla neodbornym zasahem do vyrobku
- vyrobek byl mechanicky posSkozen vinou uzivatele (napf. znecisténim, nedodrzenim mazaciho planu,...)
- jedna-li se o pfirozené opotiebeni vyrobku
- jedna-li se o béznou udrzbu vyrobku (napf. vyc&isténi, promazani, sefizeni,...)

SERVIS - PROMA CZ s.r.0
centralni servis - Mé&l¢any 38, 518 01 DOBRUSKA 494 629 015

22 Zaruéni list
Vyrobek: UNIVERZALNI FREZKA
. Vyr. Cislo:
Typ: FNS-55PD (Sarie)
Datum: Op. ¢&.: Datum:
Op. ¢&.: Datum:
Razitko a podpis

Bez radné vyplnéného zar. listu nebude na pripadné reklamace bran zretel!
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