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PROMA CZ s.r.o., MÌLÈANY 38, 518 01 DOBRUŠKA, CZECH REPUBLIC 



Vážený zákazníku, dìkujeme Vám za zakoupení univerzální frézky FNS-55PD od firmy  PROMA CZ 
s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpeènostním zaøízením na ochranu obsluhy a stroje pøi jeho bìžném 
technologickém využití. Tato opatøení však nemohou pokrýt všechny bezpeènostní aspekty, a proto je tøeba, aby 
obsluhující døíve, než zaène stroj používat, pozornì proèetl tento návod a porozumìl mu. Vylouèí se tím chyby jak 
pøi instalaci stroje, tak i pøi vlastním provozu. Nepokoušejte se proto uvést stroj do provozu døíve, než  jste si 
pøeèetli všechny instrukce a dokud jste neporozumìli každé funkci a postupu. 

OBSAH

1      Obsah balení

Univerzální frézka je dodávána samostatnì  ve døevìném obalu, zpevnìném ocelovými páskami, s tímto 
pøíslušenstvím: 

1) 1ks - olejnièka
2) 5ks - imbus klíè 
3) 1ks - køížový šroubovák
4) 1ks - plochý šroubovák

7) 1ks návod k obsluze

2      Úvod

3      Technická data

PROMA CZ s.r.o., MÌLÈANY 38, 518 01 DOBRUŠKA, CZECH REPUBLIC 

2 r
st

a
n
a

5) 1ks - klíè oèkový
6) 4ks - upevòovací svorky kabelù

         Hlava frézky je pøi pøepravì pootoèena z dùvodù zmenšení rozmìrù pøepravní bedny. Pøed prací je nutné 
hlavu nastavit do nulové polohy a seøídit frézku pro pøíslušné úkony.

  1) Obsah balení 
  2) Úvod

  4) Úèel použití
  5) Hodnoty hluku zaøízení
  6) Bezpeènostní štítky
  7) Konstrukce stroje

  3) Technická data

  8) Popis stroje
  9) Doprava a montáž  
10) Obsluha a nastavení stroje
11) Manipulace a instalace stroje 

13) Elektroinstalace
14) Rozkreslení stroje

12) Mazání stroje

16) Údržba univerzální frézky
17) Seznam souèástí
18) Pøíslušenství a doplòky
19) Rozebírání a likvidace
20) Všeobec. bezpeènostní pøedpisy
21) Záruèní podmínky
22) Záruèní  list

15) Systém digitálního odmìøování DRO

pøíkon
napìtí
dop. ø vrtání
dop. ø frézky
dop. ø fréz. Hlavy
kužel vøetene
otáèky vøetene
poèet otáèek
strojní posuv vøeètene
vzdálenost vøetene od stolu
vzdálenost vøetene od sloupu
úhel nábìhu otoèné hlavy
náklon otoèné hlavy
pøedklon otoèné hlavy
zdvih vøetene
T-drážka
pracovní stùl
podélný posuv stolu
pøíèný posuv stolu
vertikální posuv
strojní posuv podélný a pøíèný 
rychloposuv
jeden dílek noniusu
podéný posuv
pøíèný posuv
svislý posuv
automatický posuv vøetene
hmotnost
rozmìry stroje (dxšxv)

2,25 kW / 3HP
3 x 400 V, 50 Hz
45 mm
60 mm
100 mm
ISO 40
60-4200 ot./ min.
2 stupnì
0,038, 0,076, 0,203
0 - 405 mm
140 - 609 mm
(+/-) 360°
(+/-) 90°
(+/-) 45°
125 mm
16 mm
254 x 1370 mm
800 mm
405 mm
400 mm
X, Y 
ano

0,02 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,04, 0,08, 0,013 mm/ ot.
1180 kg
1905 x 1879 x 2235 mm
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5      Hodnoty hluku zaøízení
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Univerzální frézka se používá pro obrábìní kovových i nekovových dílcù. Stroj je urèen pro všechny 
dùležité funkce vrtání a frézování.  Posuv  je øízený ruènì nebo strojnì. Frézku lze využít v nástrojáøských 
dílnách, údržbách,  malých a  støedních  výrobních provozech.

4      Úèel použití

6      Bezpeènostní štítky

Tento stroj je opatøen bezpeènostním zaøízením, které chrání obsluhu i stroj. Bezpeènostní zaøízení je tvoøeno 
jedním koncovým vypínaèem maximálního výsunu vøetena a jedním koncovým spínaèem krytu sklíèidla frézky. 

Na stroji jsou umístìny informaèní štítky a štítky upozoròující na rùzná nebezpeèí.           

1 2 3 4 5 6 7

1 - Pøed zapoèetím práce na frézce ètìte návod k použití! 
     štítek je umístìn na pravé stranì pøevodové skøínì

2 - Pøi práci na stroji používejte ochranné pomùcky zraku! 
     štítek je umístìn na pravé stranì pøevodové skøínì

3 - Pøi práci na stroji používejte ochranné pomùcky sluchu! 
     štítek je umístìn na pravé stranì pøevodové skøínì

4 - VAROVÁNÍ! Pøi sejmutém krytu - nebezpeèí úrazu elektrickým proudem! 
     štítek je umístìn na krytu ovládacího panelu

5 - Nepracujte na stroji v rukavicích! 
     štítek je umístìn na pravé stranì pøevodové skøínì

6 - POZOR! Nebezpeèí úrazu horních konèetin! 
     štítek je umístìn na ochranném krytu nástroje s koncovým vypínaèem

8 9 10 11

        Deklarovaná èasovì prùmìrovaná emisní hladina akustického tlaku A na pracovním 

místì:  L  = 70+5 [dB] pAeq,T

(podle ÈSN EN 13128, ÈSN EN ISO 11202 a ÈSN EN ISO 11204, bod A.2, pracovní 

režim - naprázdno).
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8 - VAROVÁNÍ ! Pøi sejmutém krytu - nebezpeèí úrazu elektrickým proudem ! 
     štítek je umístìn na krytu svorkovnice motoru

9 - POZOR!

10 - ÈTÌTE NÁVOD K POUŽITÍ! 

11 - NEMÌÒTE OTÁÈKY DOKUD SE VØETENO NEDOTOÈÍ ! 
       štítek je umístìn na èele pøevodové skøínì

štítky ovládání
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7 - Upozornìní! Dbejte, aby návod k obsluze byl peèlivì uschován pro další
        pøípadné objednání náhradních dílù! 
     štítek je umístìn na pravé stranì pøevodové skøínì

1 2 3 4

5 6

1)  Osvìtlení - štítek je umístìn u vypínaèe osvìtlení frézky (0 -1)

2)  Vøeteno - štítek je umístìn na ovládacím panelu u pøepínaèe motoru 

3)  Hák - štítek oznaèuje vázací místa na základnì frézky

4) Chlazení - štítek je umístìn na hlavním ovládacím panelu u vypínaèe èerpadla  
                

chlazení (0 - 1)

5) Kapka - štítek oznaèuje nalévací místa pro chladící kapalinu 

6) Hlavní vypínaè - štítek je umístìn u hlavního vypínaèe  (0 - 1), na levé stranì frézky 

7) Místo pro mazání  - štítek je umístìn na u mazacích míst frézky

8) Smìrové šipky otáèení vøetene - štítek je umístìn na ovládacím panelu frézky

0

7 8
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7      Konstrukce stroje

                Univerzální frézku tvoøí pøevážnì skupina litinových odlitkù. Pohon frézky zajiš�uje asynchronní motor, který je 
souèástí hlavy frézky a pøes variátor pøipojen k pøevodové skøíni. Tato pøevodová  skøíò  je  namontována na  prizmatickém  
sloupu  frézky. Sloup frézky je pøimontován k základnì obsahující  posuvnì  uložený  køížový  stùl.  Podélný i pøíèný posuv 
pracovního stolu je ovládán manuálnì nebo strojnì.  

Obslužná místa

Na univerzální frézce je pouze jedno obslužné místo, ze kterého lze plnì ovládat stroj. Je to z èela stroje, odkud lze 
bez problému dosáhnout na všechny obslužné prvky. Jejich popis naleznete v tomto návodu k obsluze.

8      Popis stroje

5

s
ra

a
t

n

1

2

3

4
5
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17
18
19

20

21

1) 3 fázový motor
2) páka napínání øemene
3) osvìtlení
4) ruèní kolo vysunutí vøetene
5) spínací páka automatického 
    vysunutí vøetene
6) vøeteno
7) ochranný kryt vøetene 
    s koncovým vypínaèem
8) ruèní kolo ovládání 
    podélného posuvu
9) pumpa systému mazání 
    køížového stolu
10) konzole køížového stolu
11)  podstavec
12) ovládací kolo nastavení 
      rychlosti otáèení
13) páka volby rozsahu otáèení
14) displey digitálního 
      odmìøování
15) páka zapínání automat.
      vysunutí vøetene
16) ruèní kolo ovládání 
      podélného posuvu
17) koncový vypínaè 
      automatického posuvu
18) automatický posuv
19) ruèní kolo ovládání
      výškového nastavení stolu
20) automatický posuv
      výškového nastavení stolu
21) vana na chladící kapalinu
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10       Obsluha a nastavení stroje

Otáèky vøetene

Otáèky vøetene lze mìnit pomocí 

variátoru  a páky pøevodù v rozmezí 60-500 a 

500-4200/ min. Zvolené otáèky jsou indikovány 

na ukazateli v pøední èásti hlavy frézky. Smìr 

otáèení vøetene lze mìnit pøepínaèem (1).

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Vysunutí vøetene

Vysunutí vøetene (hloubku frézování) lze 

pomocí dorazu (15) nastavit na požadovanou 

hodnotu. K rychlému odeètení slouží indikátor se 

stupnicí.

Posuv vøetene lze ovládat ruènì pomocí 

páky (14) nebo strojnì po sepnutí páky (7).

1) pøepínaè smìru otáèení vøetene
2) brzda vøetene
3) páka pro volbu rychlosti posuvu vøetene
4) nastavitelný doraz vysunutí vøetene
5) kolo ruèního posuvu vøetene
6) kolo nastavení reverzace
7) páka spínání autoposuvu
8) høídel 
9) vøeteno
10) odeèet zvolených otáèek
11) ovládací kolo volby otáèek variátorem
12) øadící páka rozsahu otáèek
13) spínací klika autoposuvu
14) ruèní páka posuvu
15) nastavitelná matice dorazu 
16) aretaèní páka høídele
17) indikátor vysunutí
18) doraz maximálního vysunutí  vøetene

POZOR! Nemìòte otáèky za chodu stroje. Pøed 

zaøazením vždy nechte vøeteno dotoèit.

Konzole

V prizmatickém vedení na pøední stranì 
stojanu je posuvnì uložena konzole. Na konzoli je 
vodorovnì posuvný køížový stùl, kterým lze 
pohybovat pomocí ruèního nebo strojního posuvu. 
Pokud chcete upravit  vzdálenost stolu od vøetena, 
povolte zjiš�ovací páèky (9) 

(10) 

   

na stranì konzoly a 
otáèením klikou  nastavte požadovanou 
výšku pracovního stolu a opìt dostateènì 
dotáhnìte. Tato klika se také používá pro pøesné 
zvolení zábìru do frézovaného materiálu!

9

10

9       Doprava a montáž

Stroj pøepravujte se zvýšenou opatrností. Používejte manipulaèní techniku s nosností min. 1300 kg. Frézka je 

dodávána kompletnì smontovaná. Po vybalení seøiïte hlavu frézky. Pøed prací doporuèujeme provést zkušební chod 

naprázdno.  Umístìní stroje volte vhodnì s ohledem na pøedpisy bezpeènosti práce a dostatek místa pro obsluhu. 
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výmìna hnacího øemene

Pøed výmìnou øemene vypnìte stroj a odpojte ho od 
pøívodu el. energie, aby nedošlo k pøípadnému zranìní. 
Dále odpojte a sundejte hlavní motor (viz výše). 
Odmontujte šrouby (A) (rozkreslení stroje str. 18 poz. è.1). 
Sundejte ze stroje pøírubu (B) a zajiš�ovací šroub 
(rozkreslení stroje str. 18 poz. è. 2, 11, 17, 19). Dále 
odšroubujte 4 šrouby (D a E) (rozkreslení stroje str. 18 poz. 
è. 55, 53). Odmontujte dva spodní šrouby ukazatele otáèek 
(rozkreslení stroje str. 17 poz. è. 25) pod indikátorem 
otáèek (rozkreslení stroje str. 17 poz. è. 2). Odstraòte starý 
øemen a nahraïte ho novým se stejnými parametry a s 
odpovídajícím složením, jaké mìl pùvodní. Vše 
zkompletujte a dotáhnìte šrouby pøed dalším použitím.

výmìna pøevodového øemene

Pøed výmìnou øemene vypnìte stroj a odpojte ho od 
pøívodu el. energie, aby nedošlo k pøípadnému zranìní. 
Dále odpojte a sundejte hlavní motor (viz výše). Pøesuòte 
páku øazení otáèek do polohy LO (nízké otáèky). 
Odmontujte šroub hnací høídel (A), šrouby (B) spojující 
spodní a vrchní díl krytu a spodní šroub (C) kliky pøevodù. 
Sundejte ze stroje hlavu s øemenicí (D). Odstraòte starý 
øemen a nahraïte ho novým se stejnými parametry a s 
odpovídajícím složením, jaké mìl pùvodní. Vše 
zkompletujte a dotáhnìte šrouby pøed dalším použitím.

výmìna hnacího øemene

Pøed demontáží motoru 
vypnìte stroj a odpojte ho od 
pøívodu el. energie, aby nedošlo k 
pøípadnému zranìní.  Dále 
odpojte hlavní motor. Odmontujte 
šrouby (A) sundejte krytku (B) 
høídele a podložku s pružinou (C) 
zespod øemenice motoru aby pøi 
další demontáži nedošlo k 
poranìní stlaèenou pružinou. 
Pákou pøevodù zvolte nejvyšší 
otáèky. Odmontujte matici (D) 
upevòující motor k høídeli. 
Opatrnì nakloòte motor a sundejte z øemenice motoru  øemen  (viz. obr.). 
Se zvýšenou opatrností sundejte motor z hlavy frézky a odložte ho na suché a bezpeèné 
místo.

pøes zadní hranu 
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Vøeteník

Vøeteník s variátorem a motorem lze jako celek 

posouvat v prizmatickém vedení. Postup: 

Povolte aretaèní šrouby ( poz. èíslo 2 ) pomocí 

klièky ( poz. èíslo 3 ) posuòte vøeteník do 

požadované polohy a zajistìte ho proti pohybu 

aretaèními pákami. 

Vøeteník lze také èelnì naklápìt 

do libovolné polohy .

osa A) Nejprve povolte a aretaèní šrouby 

4  Naklopte vøeteník pomocí 

ovládací kliky ( 6) do 

požadované polohy dle pøiložené 

stupnice 7 a znovu 

šrouby dotáhnìte. 

osa B)

šrouby natoèení hlavy (10)

šroubem 

(4)  

ve dvou osách 

( 

poz. èíslo  ).

poz. èíslo

( poz. èíslo  ) 

N e j p r v e  p o v o l t e  a r e t a è n í  

 . Po 

povolení zajiš�ovacích šroubù otoète 

vøeteník do požadované poloh

y dle pøiložené stupnice ( poz. èíslo 8 ) 

a znovu šrouby dotáhnìte.

1

3

2
1) høeben posuvu hlavy
    v prizmatickém vedení
2) aretaèní šrouby
3) šestihran kliky posuvu
4) šestihran kliky
    natoèení vøetene (B)
5) aretaèní šrouby 
    náklonu hlavy
6) otoèný èep
7) šestihran kliky 
    náklonu hlavy (A)
8) stupnice náklonu
9) stupnice naklopení
10) aretaèní šrouby natoèení

B

A

4

5

6

7

8

Seøízení vøetene

Hlavu frézky lze natáèet ve 2 smìrech (viz výše). Pøed prvním použitím frézky je nutné seøídit házivost vøetene 

vzhledem ke køížovému stolu. Do vøetene upnìte mìøící indikátor. Vøeteno seøiïte (viz výše) na maximální házivost 0,013 

mm. Hlavu lze nastavovat ve 2 osách, proto je nutné seøídit házivost vøetene vzhledem ke stolu v obouch smìrech. Po 

seøízení pevnì dotáhnìte všechny aretaèní šrouby hlavy.

max. 0,013 mm max. 0,013 mm

úchylkomìr

aretaèní šrouby

ovládací šroub 
naklopení hlavy

otoèný èep

max. 0,013 mm max. 0,013 mm

aretaèní šrouby

ovládací šroub 
natoèení hlavy

9
10
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ustavení stroje

K e  s n a d n ì j š í  

manipu lac i  se s t ro jem 

použi j te popruhy nebo 

závìsné oko v hlavì stoje. Pøi 

instalaci stroje dbejte na to, 

aby obsluha stroje mìla 

dostatek místa a mohla 

snadno pracovat se všemi 

ovládacími prvky.    

    Zajistìte bezpeèné ustavení 

stroje a jeho pøipevnìní k základu (na pevnou plochu, která 

odpovídá zatížení strojem a materiálem). Nedodržení této 

podmínky mùže zpùsobit nepøedvídaný pohyb stroje (èásti 

stroje) a jeho poškození.

Upozornìní:

zdvihací 
popruhy

pøed zdvihem 
utáhnìte matice

pøed zdvihem 
utáhnìte matice
a aretaèní páky

pøed zdvihem 
pøesuòte køížový 
stùl ke sloupu

zajistìte dostateènì pevné 
podloží pøed ustavením stroje

11      Manipulace a instalace stroje

Køížový stùl

Na konzoli je vodorovnì posuvný køížový stùl, kterým lze 
pohybovat pomocí ruèního nebo strojního posuvu.
Ruèní posuv se provádí za pomoci ruèních pák posuvu (5). 

Pøed použitím strojního posuvu 
nejprve nastavte koncové polohy posuvù 
umístìním dorazù do požadovaných poloh. 
Zajistíte tak bezpeèný provoz a vypínání 
automatického posuvu v mezních polohách 
pomocí koncového vypínaèe.

Nastavení strojního posuvu se 
provádí následujícím zpùsobem: Otoèným 
potenciometrem nastavte požadovanou 
rychlost posuvu (0-9). Pøepínaèem (4) zvolte 
typ posuvu (plynule / rázem). Hlavním 
vypínaèem (2) aktivujte posuv. Následným 
pootoèením ovládacího prvku (3) (vpravo / 
vlevo) uvedete  posuv do pohybu ve shodném 

smìru.(poz. èíslo 11) sepnìte strojní pøíèný posuv v požadovaném smìru. 
Nastavení a ovládání je shodné u  obou typù posuvù (horizontál/vertikál). 

1 2 3 4 5

 Univerzální  frézka je pøepravována na døevìné paletì, ke které je pøipevnìna šrouby. Okolo stroje je døevìná konstrukce, 
obložená pøekližkou. Stroj je uvnitø zabalen do igelitového pytle. Všechny náchylné kovové plochy jsou zakryty konzervaèní látkou, 
kterou je zapotøebí pøed prací na stroji odstranit. Na odstranìní této konzervaèní látky se nejèastìji používá technický benzín nebo 
jiná odmaš�ovadla. Nesmí se používat NITRO øedidlo, které pùsobí na okolní barvu negativnì. Po oèistìní používejte bìžný  
konzervaèní olej a naneste jej na všechny broušené plochy,  jako napøíklad  køížový stùl, sloup nebo vøeteno.  

Montáží se rozumí pouze dokompletování drobných souèástek jako napøíklad upevnìní rukojetí na ovládací páèku 
podélného a pøíèného stolu nebo nastavení hlavy do nulové polohy. 

pøeprava
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12     Elektroinstalace

1

2

3

4
5

7

1) kontrolka napìtí
2) vypínaè chlazení
3) pøepínaè smìru otáèení
4) spouštìní otáèení vøetene
5) central STOP
6) zásuvky napájení posuvù
7)hlavní vypínaè

6

Pøívod napìtí stroje se zapíná hlavním vypínaèem (7). Zásuvky (6) slouží pro pøipojení napájení automatických 
posuvù os X a Y. Vøeteno stroje se uvede do chodu stisknutím tlaèítka (4). K zastavení stroje a k vypnutí v pøípadì 
nebezpeèí slouží høíbkovité tlaèítko (5). Ke zvolení smìru otáèení použijte pøepínaè (3). Chladící systém stroje se spouští a 
vypíná pøepínaèem (2). Kontrolka (1) slouží k indikaci stavu stroje (pod napìtím / bez napìtí).
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Frézku dopravte na místo. 

Stroj postavte pøímo na pevnou 

podlahu nebo na pøipravený základ . 

Dále stroj podklínujte nebo 

  a strojní rámovou 

vodováhou v obou smìrech

Precizní vyrovnání 

stroje je nezbytné pro jeho další pøesný 

provoz. 

 

Pøed provozem 

i 

stroje a dokonale promazejte styèné a 

pohyblivé plochy.

vyrovnejte 

podložkami

 s pøesností  

0,03 / 1000 mm. 

 Pokud chcete stroj pevnì 

pøipevnit k podlaze, je nutné vložit 

základové šrouby do otvorù v základu 

pøed ustavením stroje (viz. obr. ) nebo 

mùžete stroj pøipevnit  do slepých 

otvorù (pøedem vyvrtaných) pomocí 

hmoždin a šroubù. 

odmas tì te  (napø .  techn ickým 

benzínem) nakonzervované èást

12      Mazání stroje

Používejte odpovídající druhy 
mazadel, na šrouby stolù plastické mazivo. 
Do maznic a na ostatní plochy používejte 
olej.

Doporuèené plastické mazivo na 
urèená místa je MOGUL LA2 . Toto plastické 
mazivo doplòujte po 30-40 hodinách chodu 
stroje. Vhodný typ oleje má oznaèení 
MOGUL LK 22. Tento typ ložiskového oleje 
se používá do ruèní pumpy a do tlakových 
maznic stroje. Dobré promazávání stroje 
má vliv na jeho opotøebení, funkci a 
životnost.

Pravidelnì doplñujte olej do 
nalévacích otvorù pøevodù a vøetene z èela 
hlavy.
 

místa mazání

olejová nádobka

systém mazání køížového stolu
Podélný i pøíèný posuv je 

promazáván olejem pomocí ruèní pumpy 
(viz obr.). Udržujte dostateènou hladinu 
oleje, která je vyznaèena na olejoznaku. 
Systém mazání zaruèuje pøívod mazací 
kapaliny na pøíslušná místa køížového stolu.

Tøená místa mažte dennì olejem !  Dennì kontrolujte hladinu oleje ruèní pumpy !
Ložiska mažte jednou roènì plastickým mazivem !   Vøeteno mažte jednou za pùl roku plastickým mazivem !

Šrouby dotahujte až po 
ztuhnutí základu za souèasné 
kontroly vodováhy.
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14     Rozkreslení stroje
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     15     Systém digitálního odmìøování 

Ovládací panel 1 2 3 4

5

6

7

8910111213141516

20

21

22

1 - aktivaèní klávesa osy X
2 - aktivaèní klávesa osy Y
3 - aktivaèní klávesa osy Z
4 - klávesa nulování dat
5 - klávesy kalkulaèky a zadávání dat
6 - kalkulaèka
7 - klávesa aktivující kalkulaèku
8 - smìrová šipka ovládání zpìt
9 - smìrová šipka ovládání vpøed
10 - klávesa pro urèování prùseèíkù na kružnici
11 - klávesa pro urèování prùseèíkù na kruhové výseèi
12 - klávesa pro pøepínání absolutní / pøírustková hodnota
13 - klávesa pro urèování prùseèíkù na pøímce
14 - klávesa pro výbìr nulového bodu
15 - klávesa režimu spánku
16 - klávesa pøepínání jednotek palce / milimetry
17 - klávesa pro pùlení hodnot
18 - hlavní vypínaè (ze zadní strany displeje) 

17

0 1

18



PROMA CZ s.r.o., MÌLÈANY 38, 518 01 DOBRUŠKA, CZECH REPUBLIC 

20

s
rt
a
n
a

Zadávání údajù

 Pøíklad:   
Zaktivujte osu X klávesou "X". Na displeji se objeví 
pouze desetinná teèka " . ". Pomocí numerické 
klávesnice zadejte požadovanou hodnotu.  Potvrïte 
tlaèítkem "ENT". Pro  vymazání napøíklad chybnì 
zadané hodnoty slouží tlaèítko CLS.

XX YY ZZ

                   Poznámka:   Aktivní je vždy jen jedna z os (X,Y,Z) (lze do ní zadávat údaje).

CLSCLS                               
                                                                 
                  a) Pøi chybném zadání hodnoty do nìkteré z os (X, Y, Z) 
                      se klávesa "CLS" používá k její nulování..
                  b) Klávesa "CLS" mùže také sloužit k nepøímému 
                      vynulování os. Vezmìte jako pøíklad osu X 
                      (ostatní osy fungují stejnì). Stisknìte "X" ,  "CLS", 
                      "ENT" a údaje o ose X budou smazány.
                   
                  

Klávesy pro výbìr osy, nastavení hodnot.

Stiskem klávesy dojde k aktivaci pøíslušné osy 
(displeje). Ostatní osy zùstávají neaktivní.

Klávesa pro vymazání údajù, nulování hodnot v režimu zadávání.        

Po spuštìní

 Bezprostøednì po zapnutí systému odmìøování 
se na displey objeví údaje nastavené výrobcem. Toto 
nastavení nemìòte, aby nedošlo k 

X

Y

Z

model

rozlišení 
displeje

poèet os

oznaèení typu stroje 
(frézka)

1

1

1,2

M
I
M
I

Klávesa funguje jako pøepínaè "INCH/MM" (palce- 
milimetry).

Klávesa pro pøepínání .mezi palci a milimetry (zmìna jednotek)

"I"  - pokud je aktivní tento režim, jsou údaje displeje os 
udávány v palcích.

"M"  - pokud je aktivní tento režim, jsou údaje displeje os 
udávány v milimetrech.

2

3

3

2
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      Klávesa pro pøepínání mezi režimem absolutním (ABS) a pøírùstkovým (INC)

10

40

50

60

Absolutní zobrazení

      Tlaèítko A/I slouží pro pøepínání mezi absolutním a pøírustkovým režimem. Pokud na displeji svítí nápis ALE, 
displej zobrazuje absolutní údaje. Po stisknutí tlaèítka "A/I" se rozsvítí kontrolka INC, která znaèí, že displej 
zobrazuje pøírùstkové údaje.Bìhem operací lze libovolnì mìnit hodnoty absolutní a pøírùstkové. Není tøeba, aby 
obsluha hodnoty poèítala, tím se lze vyvarovat chyb a docílit vyšší efektivity.

10 30 10 10

Pøírustkové zobrazení (inklementární)

        Umožòuje najít vypnutí displeje, pokud 
        dojde k pøerušení práce bez ztráty dat.  

        Klávesa " režim spánku"       

 Pøíklad:   
Po stlaèení klávesy HA dojde k zhasnutí 

displeje. Pøi následné zmìnì pozice køížového stolu 
se aktualizují také údaje v pamìti odmìøování. Pøi 
zapnutí po obnovení práce dojde k naètení 
aktuálních údajù i s pøípadnou zmìnou ke které 
došlo pøi neaktivním displeji.

II
AA

1,2

II
AA

1,2

II
AA

1

HA

2

        Po stisku klávesy dojde k vydìlení hodnoty 
        na pøíslušném displeji.

        Klávesa " pùlení hodnot"       

 Pøíklad:   
Chcete-li vydìlit napøíklad 

hodnotu na ose x, aktivujte 
pøíslušnou osu (X). Po stlaèení 
klávesy 1/2 dojde k vydìlení 
hodnoty displeje na polovièní. 

22
11

1
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        Po stisku klávesy dojde k aktivaci funkce
        automatického odmìøování prùseèíkù na kružnici.

        Klávesa " prùseèíky na kružnici"       

       Klávesa slouží pro výpoèet souøadnic 
dìr umístìných rovnomìrnì na rozteèné kružnici.

        Pro výpoèet souøadnic lze použít zabudovanou 
       kalkulaèku, která se aktivuje stlaèením klávesy CTR.

        Klávesa " kalkulaèka"       

 Pokud v normálním režimu stisknete 
tlaèítko CTR, dojde k aktivaci kalkulaèky a 
vynulování displeje. Všechny klávesy èísel spolu s 
funkcemi nyní slouží k výpoètùm jako klasická 
kalkulaèka. Pro vypnutí stisknìte znovu tlaèítko 
CTR.

1

2

CTR

1

-
+20°

Pøíklad: Vrtání 8 dìr rovnomìrnì rozmístìných na rozteèné kružnici o prùmìru 500 mm. První 
díra je umístìna 20° od nulové osy ve smìru hodinových ruèièek. Pøi zadávání úhlù je hodnota 
úhlu kladná ve smìru hodinových ruèièek. Souøadnice støedu rozteèné kružnice je od aktuální 
pozice ( X= -40mm, Y=50mmm).

Aktivujte funkci výpoètu klávesou    
a na displeji se zobrazí nápis axis X,Y (smìr ve kterém se budou vypoèítávat souøadnice). Zvolte pøíslušnou rovinu 
pomocí smìrových šipek a potvrïte klávesou ENT. Dále nastavte souøadnice støedu rozteèné kružnice. Na displejích os 
"X" a "Y" (pøípadnì Z) nastavte souøadnice støedu. ( "X" , -40, "ENT" a "Y", 50 "ENT"). Pro následující krok (nastavení 
prùmìru rozteèné kružnice stisknìte tlaèítko se symbolem šipky smìøující dolù a na displeji se objeví nápis DIA. Vložte 
hodnotu 500 a potvrïte "ENT". Pro zadání další hodnoty (poèet dìr) stisknìte znovu klávesu se symbolem šipky smìøující 
dolù, na displeji se objeví nápis " NR" (poèet dìr). Zbývá zadat úhel první souøadnice . Po zadání všech údajù se na displeji 
objeví nápis HOLE 1 spolu se souøadnicemi. Po dalším stlaèení smìrové šipky se zobrazí HOLE 2 a souøadnice. Po 
posledním prùseèíku se na displeji objeví OVER. 

1

        Po stisku klávesy dojde k aktivaci funkce automatického
        odmìøování prùseèíkù na kruhové výseèi.

       Klávesa slouží pro výpoèet souøadnic dìr 
umístìných rovnomìrnì na kruhové výseèi.

        Klávesa " prùseèíky na výseèi"       
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Aktivujte funkci výpoètu klávesou    

a na displeji se zobrazí nápis axis X,Y (smìr ve kterém se budou vypoèítávat souøadnice). Zvolte pøíslušnou rovinu 
pomocí smìrových šipek a potvrïte klávesou ENT. Dále nastavte výchozí bod. Na displejích os "X" a "Y" (pøípadnì Z) 
nastavte souøadnice støedu. ( "X" , ..., "ENT" a "Y", ... "ENT"). Pro následující krok (nastavení polomìru kruhové výseèe) 
stisknìte tlaèítko se symbolem šipky smìøující dolù a na displeji se objeví nápis RAD. Vložte hodnotu 500 a potvrïte 
"ENT". Pro zadání další hodnoty (poèet dìr) stisknìte znovu klávesu se symbolem šipky smìøující dolù, na displeji se 
objeví nápis " NR" (poèet dìr). Zbývá zadat poèáteèní a koneèný úhel souøadnic. Po zadání všech údajù se na displeji 
objeví nápis HOLE 1 spolu se souøadnicemi. Po dalším stlaèení smìrové šipky se zobrazí HOLE 2 a souøadnice. Po 
posledním prùseèíku se na displeji objeví OVER. 

        Po stisku klávesy dojde k aktivaci funkce automatického
        odmìøování prùseèíkù na pøímce.

       Klávesa slouží pro výpoèet souøadnic dìr 
umístìných rovnomìrnì na pøímce.

        Klávesa " prùseèíky na pøímce"       

Aktivujte funkci výpoètu klávesou    
a na displeji se zobrazí nápis axis X,Y (smìr ve kterém se budou vypoèítávat souøadnice). Zvolte pøíslušnou rovinu 
pomocí smìrových šipek a potvrïte klávesou ENT. Dále nastavte výchozí bod. Na displejích os "X" a "Y" (pøípadnì Z) 
nastavte souøadnice støedu. ( "X" , ..., "ENT" a "Y", ... "ENT"). Dále lze vybrat z dvou možných postupù a) LENGHT 
celá délka (vzdálenost první - poslední prùseèík) nebo b) STEP krok (vzdálenost mezi dvìma sousedními prùseèíky). 
Pro zadání další hodnoty (poèet prùseèíkù) stisknìte znovu klávesu se symbolem šipky smìøující dolù, na displeji se 
objeví nápis " NR" (poèet dìr). Po zadání všech údajù se na displeji objeví nápis HOLE 1 spolu se souøadnicemi. Po 
dalším stlaèení smìrové šipky se zobrazí HOLE 2 a souøadnice. Po posledním prùseèíku se na displeji objeví OVER. 

1

0 1        Tento pøepínaè slouží k zapnutí / vypnutí systému digitálního odmìøování. Je umístìn na zadní 
        stranì displeje.

     Hlavní vypínaè     
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Systém digitálního odmìøování neinstalujte:
                                            - Do prašného prostøedí, kde se nachází olej, voda nebo pára.
                                            - Do prostøedí, kde je teplota nižší než 0°C nebo vyšší než 40°C
                                            - Jestliže se poblíž nachází zaøízení s vysokým napìtím. 
                                            - Jestliže by se signální kabel nacházel blízko pøívodu el.napìtí.
Pokud se nelze vyvarovat výše uvedených skuteèností, použijte krytu k minimalizaci rizik.

Upozornìní: Neinstalujte systém na silnì se chvìjící èásti stoje. Nainstalujte ho na místo, kde nemùže být 
                      poškozen obrobkem ani elektrickým proudem a kde bude snadno dostupný. 
                      

Instalace

Závady a jejich odstranìní
  

Závada                                                           O dstranìní

Systém po spuštìní nereaguje                         Zkontrolujte pojistku. Pokud není pojistka Provìøte elektrický zdroj. 
                                                                        funkèní, mùže to být dùsledkem závažné závady. 
                                                                        Pokud použijete vyšší napìtí než 260 V, znièí se kondenzátor. 

Systém nereaguje, ale kontrolky svítí             Stroj je pøipojen na pøíliš nízké napìtí, nejnižší pøípustné je 90V. 
                                                                           
Digitální systém bliká                                       Zkontrolujte  napìtí,  zda  je  vyšší  než  90 V.  
                                                                         
Èíslice blikají a nástroj nepracuje,                   Systém nebo nástroj není øádnì uzemnìn.
obèas èíslice problesknou                               
                                                                       

Systém obsahuje nesprávná zadaná data. Stisknìte "C " neboLSDisplej osy X ukazuje ……xx                                   
nahlédnìte do návodu.                                                                                                                                                  

Ètení není pøesné                                            Vùle  vodícího  pravítka  je  velká,  upravte  ji.  Není  správnì  nastavena
                                                                        funkce kompenzace chybových hodnot stroje. Nastavte kompenzaci 
                                                                        na 0. Pokud se tím problémy neodstraní, obra�te se na našeho 
                                                                        servisního technika.
                                                                          

funkce kláves. Systém v ypnìte a znovu zapnìte.Po stisknutí jakékoliv klávesy                          C hybná         
systém nereaguje                                             

Displej jedné stupnice osy poskakuje              Pøepnìte  všechny  stupnice,  abyste  zjistili,  zda  se  jedná  o  chybu  
nebo vynechává                                               stupnice  nebo  ètení.  Kontaktujte  našeho  servisního  technika.  
                                                                                                                                                  
Ètení chyb na displeji je pøíliš velké                Odmìøovací pravítko je špinavé. Zkontrolujte, zda není povolen 
                                                                        šroub pravítka. (Pravítko je broušená tyè po které se pohybuje 
                                                                        snímaè.)
                                                                        Pokud se tím problémy neodstraní, obra�te se na náš servis.                                                                                  

Jiné problémy než výše uvedené                    Obra�te se na našeho servisního technika.
                                                                         
Poznámka:
Digitální systém má uzavøené provedení. Uživateli se nedoporuèuje opravovat ho vlastními silami. 
Pokud ho uživatel otevøe bez vìdomí dodavatele, dojde ke ztrátì záruky. V tomto pøípadì má 
dodavatel právo odmítnout další servis.
Digitální systém i stroj musí být uzemnìny!  
Pokud by stupnice nebyla uzemnìna, mùže dojít k úrazu obsluhy el. proudem.
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16      Údržba univerzální frézky

1) uvedením univerzální frézky do provozu zkontrolujte hladinu oleje,  promažte všechny  kluzné a rotující 
plochy a díly ( mazací plán ) . 

2) Po skonèení práce vyèistìte všechny díly stroje a naolejujte všechny kluzné plochy, vodící šrouby a vøeteno.

3) Periodicky vymývejte  systém mazání a vymìòujte olej. 

4) Nepøepínejte žádnou øadící páku, dokud se vøeteno nezastaví-mùže tím dojít k poškození pøevodù. Pokud  
pøepnutí není možné, mùžeme pomocí pootoèení vøetene rukou docílit snadnìjšího øazení.

Pøed 

 
5) Pokud zjistíte poškození stroje, okamžitì stroj zastavte a poraïte se  s odborným servisem,  jak vzniklý problém 
odstranit.  

Základní pøíslušenství - jsou veškeré souèásti a dílce, které jsou dodávány pøímo na stroji nebo se strojem 
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah balení).

Zvláštní pøíslušenství - je doplòující pøíslušenství, které lze dokoupit na pøíslušný  stroj: frekvenèní mìniè a 
další položky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabídkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma. 
Pøípadná konzultace o použití zvláštního pøíslušenství je také možná s naším servisním technikem.      

Likvidace stroje po skonèení jeho  životnosti:
- odpojit stroj z elektrické sítì
- vypustit olej zmazacího systému 
- demontovat všechny dílce stroje 
- všechny dílce roztøídit dle tøíd. odpadu (ocel, litina, barevné kovy, pryž, kabely, elektrické prvky) a odevzdat k 
odborné likvidaci. 

     Seznam souèástí naleznete v této dokumentaci, ve které je stroj rozkreslen na jednotlivé èásti a souèásti, jež lze 
objednat .
      Pøi reklamaci nebo objednávce vždy uvádìjte  v zájmu rychlého a pøesného vyøízení objednávky tyto údaje:

A) typovou znaèku pøístroje FNS-55PD
B) zakázkové èíslo stroje - èíslo stroje 
C) rok výroby a datum odeslání stroje
D) èíslo dílce a stránky  na které se konkrétní èást nachází.

17      Seznam souèástí

18      Pøíslušenství a doplòky

19      Rozebrání a likvidace
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20      Všeobecné bezpeènostní pøedpisy

 
1.1 Všeobecnì

A. T

e vztahují na okolní podmínky 
a materiál.

B. V tomto návodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeènostních pokynù.

ento stroj je opatøen rùzným bezpeènostním zaøízením, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pøesto 
nemùže pokrýt všechny bezpeènostní aspekty, a proto obsluhující, døíve než zaène na stroji pracovat, musí tuto kapitolu 
pøeèíst a porozumìt jí. Dále obsluhující musí vzít v úvahu i další aspekty nebezpeèí,  která s

Nebezpeèí - Varování - Výstraha
Jejich význam je následný.

NEBEZPEÈÍ
Pøehlédnutí tìchto instrukcí mùže zpùsobit  ztrátu života.

VAROVÁNÍ
Pøehlédnutí tìchto instrukcí mùže zapøíèinit vážné poranìní nebo znaèné poškození stroje.

VÝSTRAHA (Výzva k opatrnosti)
Pøehlédnutí tìchto instrukcí mùže zpùsobit poškození stroje nebo drobná poranìní.

C. Dbejte vždy bezpeènostních instrukcí uvedených na štítcích upevnìných na stroji. Tyto štítky neodstraòujte ani 
nepoškozujte. V pøípadì poškození nebo neèitelnosti štítku  kontaktujte výrobní firmu.

D. Nepokoušejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepøeèetli všechny návody dodané se strojem
      (návod k obsluze, údržbì, seøizování,  programování, atd.) a neporozumìli každé funkci a postupu.

1. 2. Základní bezpeènostní položky

1) NEBEZPEÈÍ

Po otevøení krytù prostorù s elektrickým zaøízením (napø. ovládací panely, elektrický rozvádìè, svorkovníce 
elektromotorù ) hrozí nebezpeèí úrazu elektrickým proudem pøi dotyku s èástmi urèenými k vedení proudu. Pokud není 
hlavní vypínaè stroje ve vypnuté poloze, nebo není jiným zpùsobem zajištìn vypnutý stav elektrického zaøízení stroje, 
neotvírejte kryty elektrického zaøízení!
Práce na elektrickém zaøízení mùže provádìt pouze pracovník s odpovíédající elektrotechnickou kvalifikací ve smyslu 
Vyhl. è. 50/1978 Sb.

2) VAROVÁNÍ

- Zapamatujte si polohu (místo) nouzového vypínaèe, abyste jej mohli vždy použít.
- Abyste pøedešli nesprávné obsluze, seznamte se pøed spuštìním stroje s umístìním vypínaèù.
- Dejte pozor, abyste se pøi chodu stroje náhodnì nedotkli nìkterých vypínaèù.
- Za žádných okolností se nedotýkejte holýma rukama nebo jiným pøedmìtem rotujícího dílce nebo nástroje.
- Dejte pozor, aby  sklíèidlo nezachytilo vaše prsty.
- Kdykoliv pracujete na stroji, buïte opatrný na tøísky a na možnost uklouznutí na chladicí tekutinì, oleji.
- Nezasahujte  do konstrukce a zaøízení stroje, pokud  to není uvedeno v návodu k  obsluze.
- V pøípadì, že na stroji nebudete pracovat, vypnìte stroj tlaèítkem ovládacího panelu a odpojte pøívod energie do stroje.
- Pøed èištìním stroje nebo jeho periferního zaøízení vypnìte a uzamknìte hlavní vypínaè.
- Jestliže stroj používá více pracovníkù, nepøikraèujte k další práci, aniž byste dalšímu pracovníku oznámili, jak budete 
postupovat.
- Neupravujte stroj žádným zpùsobem, který by mohl ohrozit jeho bezpeènost.
- Pochybujete-li o správnosti postupu, kontaktujte odpovìdného pracovníka.
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3) VÝSTRAHA - VÝZVA K OPATRNOSTI
- Nezanedbejte provádìní pravidelných inspekcí v souladu s návodem k obsluze.
- Zkontrolujte a ujistìte se, že se na stroji nevyskytuje nic rušivého ze strany uživatele.
- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvírejte pøístupové dveøe ani ochranné kryty.
- Po skonèení práce seøiïte stroj tak, aby byl pøipraven pro další sérii operací.
- Dojde-li k poruše v dodávce proudu, vypnìte okamžitì hlavní vypínaè.
- Nemìòte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické seøizovací hodnoty, aniž byste k tomu mìli dobrý 
dùvod. V pøípadì nutnosti zmìnit hodnotu nejprve pøekontrolujte, zda je to bezpeèné a potom zaznamenejte 
pùvodní hodnotu pro pøípad nutnosti ji opìtovnì nastavit. 
- Nezamalujte, nezašpiòte, nepoškozujte, neupravujte ani neodstraòujte bezpeènostní štítky. V pøípadì jejich 
neèitelnosti nebo ztráty zašlete naší spoleènosti èíslo vadného štítku (èíslo uvedené ve spodním pravém rohu 
štítku), která Vám zašle nový štítek, jenž  umístíte na pùvodní místo.

1.3. Odìv a osobní bezpeènost

1) VÝSTRAHA - VÝZVA K OPATRNOSTI
- Svažte si dlouhé vlasy nazad - mohly by být zachyceny a namotány hnacím mechanizmem.
-  Noste bezpeènostní vybavení (helmy, brýle, bezpeènostní obuv, apod.)

- V pøípadì pøekážek nad hlavou - v pracovním prostoru, noste helmu.
- Noste vždy ochrannou masku pøi obrábìní materiálu, ze kterého se uvolòuje prach. 
- Noste vždy bezpeènostní obuv z ocelovými vložkami a s olejuvzdornou podrážkou.
- Nenoste nikdy volný pracovní odìv.

- Knoflíky, háèky na rukávech pracovního odìvu mìjte vždy zapnuté, abyste pøedešli nebezpeèí namotání volných 
èástí odìvu do hnacího mechanismu.
- V pøípadì, že nosíte vázanku nebo podobné volné doplòky odìvu, dávejte pozor, aby se nenamotaly do hnacího 
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujícím mechanismem).
- Pøi nasazování a odebírání obrobkù i nástrojù, jakož i pøi odstraòování tøísek z pracovního prostoru používejte 
rukavice, abyste si ochránili ruce od poranìní ostrými hranami  a žhavými obrobenými komponenty.
- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.
- Trpíte-li  závratìmi, oslabením nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpeènostní pøedpisy pro obsluhu

Neuvádìjte stroj do provozu, dokud jste se neseznámili s obsahem návodu k obsluze.

1) VAROVÁNÍ

- Uzavøete všechny kryty  ovládacích panelù a svorkovnic, abyste pøedešli poškozením zpùsobeným tøískami a olejem.
- Pøekontrolujte, zda nejsou poškozeny elektrické kabely, aby únikem elektrického proudu nedošlo k úrazùm (elektrický 
šok).
- Kontrolujte pravidelnì, zda bezpeènostní kryty jsou správnì namontovány a zda nejsou poškozeny. Poškozené kryty 
okamžitì opravte nebo nahraïte jinými.
- Stroj s odstranìným krytem nespouštìjte.
- Nedotýkejte se chladící kapaliny holýma rukama - mùže zpùsobit podráždìní. Pro obsluhu trpící alergií platí speciální 
opatøení.
- Neupravujte trysku chladicí kapaliny za chodu stroje.
- Pøi odstraòování tøísek  z plátku nástroje používejte rukavice a kartáè - nikdy neprovádìjte obnaženýma rukama.
- Pøed výmìnou nástroje zastavte všechny funkce stroje.
- Pøi upínání polotovarù do strojù nebo pøi vyjímání obrobených dílcù ze strojù, které nemají automatickou výmìnu 
obrobkù, dbejte, aby nástroj byl co možná nejdále z pracovního prostoru a aby se neotáèel.
- Neotírejte obrobek nebo neodstranìné tøísky rukama ani hadrem, dokud se nástroj otáèí. K tomuto úèelu zastavte 
stroj a použijte kartáè.
- Za úèelem prodloužení pojezdu osy neodstraòujte nebo jinak nezasahujte do bezpeènostních zaøízení jako jsou 
dorazy  koncových spínaèù nebo neprovádìjte jejich vzájemné zablokování.
- Pøi manipulaci s díly, které jsou nad Vaší možnost, vyžádejte asistenci.
- Nepoužívejte zvedacího vozíku nebo jeøábu a neprovádìjte práci vazaèe, pokud k tomu nemáte schválené 
oprávnìní.
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- Kontrolujte vázací prostøedky, øetìzy, zvedací zaøízení a ostatní zvedací prostøedky pøed použitím. Vadné èásti ihned 
opravte nebo nahraïte novými.
- Zajistìte preventivní opatøení proti ohni kdykoliv pracujete s hoølavým materiálem nebo øezným olejem.
- Za prudké bouøe na stroji nepracujte.

 

- Pøi používání zvedacího vozíku nebo jeøábu se pøedem pøesvìdète, že v blízkosti tìchto strojù se nevyskytují žádné 
pøekážky.
- Vždy používejte standardní ocelová lana a vázací prostøedky, které odpovídají zatížení, které mají pøenášet.

2) VÝSTRAHA - VÝZVA K OPATRNOSTI

- Pøed zahájením práce zkontrolujte, zda jsou  øemeny správnì napnuty.
- Pøekontrolujte upínací a další pøípravky, abyste zjistili, zda jejich upínací šrouby nejsou uvolnìny.
- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypínaèe na ovládacím panelu, mohlo by dojít k nesprávné volbì nebo k jinému 
omylu.
- Pøed uvedením stroje do provozu nechte zahøát vøeteno a všechny posuvné mechanismy.
- Zkontrolujte a ovìøte, zda bìhem obrábìní nevzniká abnormální hluk.
- Zabraòte akumulaci tøísek bìhem silového obrábìní. Tøísky jsou velmi žhavé a mohou zapøíèinit požár.
- Když je série operací skonèena - vypnìte vypínaè øídicího systému, vypnìte hlavní vypínaè a pak vypnìte i vypínaè 
hlavního pøívodu proudu.

1.5. Bezpeènostní pøedpisy pro upínání obrobkù a nástrojù

1) VAROVÁNÍ

-  Používejte vždy nástroj vhodný pro danou práci, který odpovídá specifikacím stroje.
-  Otupené nástroje vymìòte co nejdøíve, jelikož  jsou èasto pøíèinou úrazù nebo poškození.
-  Døíve než uvedete do pohybu vøeteno, zkontrolujte, zda jsou všechny èásti  øádnì zajištìny (upnuty).
-  Pøi namontovaném pøíslušenství na vøetenu nepøekraèujte dovolené otáèky.
- Jestliže použité pøíslušenství není zaøízením doporuèeným výrobcem, ovìøte u výrobce bezpeènou použitelnou
   (doporuèenou) rychlost.
-  Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklíèidle èi v opìrkách.
-  Pro zvedání tìžkých sklíèidel, opìrek a obrobkù používejte pøíslušné zvedací zaøízení.

2) VÝSTRAHA - VÝZVA K OPATRNOSTI

- Pøesvìdète se, že délka nástroje je taková, aby nástroj nezasahoval do upínacího pøípravku jako je sklíèidlo nebo do jiných 
pøedmìtù.
- Po namontování nástrojù a obrobku proveïte zkušební pracovní postup.
- Pro obrobení mìkkých èelistí pøekontrolujte, zda dokonale obrobek upínají a že tlak sklíèidla je správný.

- I když držák nástroje mùže být namontován zleva nebo zprava, pøesto pøekontrolujte jeho správnou polohu.
- Nepoužívejte mìøící zaøízení nástroje (nebo jednotku mìøícího zaøízení délky) døíve, než se pøesvìdèíte, že nièemu 
nepøekáží.



1. Na náøadí a stroje PROMA  CZ  je poskytována 36 mìsíèní záruka od data prodeje  (prokázat 

øádnì vyplnìným záruèním listem, úètenkou).

2. Záruka se nevztahuje na závady zavinìné neodborným zacházením, pøetížením, použitím 

nesprávného pøíslušenství nebo nevhodných pracovních nástrojù, zásahem nepovolané osoby, 

pøirozeným opotøebením nebo poškozením bìhem transportu.

3. Pøi uplatòování nárokù na záruèní opravu je nutno pøedložit záruèní list, který je platný pouze tehdy, 

je-li opatøen datumem prodeje, výrobním èíslem (èíslem série), razítkem pøíslušné prodejny a 

podpisem prodávajícího, který tím potvrzuje øádné pøedvedení a vysvìtlení funkcí výrobku.

4. Reklamaci uplatòujte u prodejce, kde jste náøadí nebo stroj zakoupili, popø. zašlete v 

nerozloženém stavu do opravy. Prodávající je povinen vyplnit záruèní list (datum prodeje, výr. 

èíslo, pøíp. èíslo série, razítko prodejny a podpis). Všechny tyto údaje musí být zaznamenány  

ihned pøi prodeji.

5. Záruèní doba se prodlužuje o dobu, po kterou je náøadí nebo stroj v záruèní opravì. Nebude-li pøi 

opravì shledána závada spadající do záruky, hradí náklady spojené s výkonem servisního 

technika vlastník stroje nebo náøadí. 

Stroj nebo náøadí zasílejte do opravy s vloženým záruèním listem, nejlépe v originální krabici, 

kterou doporuèujeme pro tyto úèely dobøe uschovat.

                      

Výrobek: UNIVERZÁLNÍ FRÉZKA

Typ:              

Datum:

Razítko a podpis

Bez øádnì vyplnìného zár. listu nebude na pøípadné reklamace brán zøetel!

Výr. èíslo:
(série)

Op. è.:                              Datum:          

Op. è.:                              Datum:          

FNS-55PD

Záruèní podmínky

Záruèní list

21

22

PROMA CZ s.r.o., MÌLÈANY 38, 518 01 DOBRUŠKA, CZECH REPUBLIC 

              SERVIS -  PROMA CZ s.r.o  

                        centrální servis   - Mìlèany 38, 518 01  DOBRUŠKA        494 629 015

  Záruka zaniká v tìchto pøípadech:

- výrobek nebyl dodán oèištìný v originál balení s øádnì vyplnìným záruèním listem

- údaje v záruèním listì nesouhlasí s údaji na štítku stroje

- výrobek je používán v rozporu s návodem k obsluze

- závada vznikla neodborným zásahem do výrobku

- výrobek byl mechanicky poškozen vinou uživatele (napø. zneèištìním, nedodržením mazacího plánu,...)

- jedná-li se o pøirozené opotøebení výrobku

- jedná-li se o bìžnou údržbu výrobku (napø. vyèištìní, promazání, seøízení,...)
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